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Comatec-konsernissa reippaan kasvun vuosi:
edelliseen vuoteen néihden volyymi kasvoi
23 %. Olosuhteisiin ndhden menneen vuoden
suoritusta voidaan pitdd sangen tyydyttévdnd.
Konsernin henkiléomdiéird lisdéntyi nettomdd-
rdisesti 75 henkil6lld. Kasvusta léihes puolet tuli
yrityskauppojen kautta, loput orgaanisen kasvun
kautta.

Myos liiketoiminnan volyymi konsernissa kehittyi suo-
tuisasti. Vuositasolla liikevaihto ylsi Iahes 26 miljoonaan
euroon. Suora vienti lisddntyi ja oli seitseman prosenttia
liilkevaihdosta. Naiden lukujen valossa viime vuosi toteutui
likimain suunnitelmien mukaan, vaikkakaan tulos ei kaikilta
osin vastannut odotuksia.

Konsernin toimistopaikkakuntien maara kasvoi kolmella.
Uudet toimipaikat tulivat Jarvenpaahan ja Ouluun. Alka-
neena vuonna on saatu toimipaikka Hyvinkaalle.

Asiakkaidemme tilauskannan kehittyminen hidastui ja
uudet toimeksiannot pienenivat selvasti tilikauden loppua
kohti mentdessa. Alkanutta vuotta leimaa suuri varovai-
suus uusien investointien kaynnistymisessa. Ndin ollen
konserni ei odota alkaneelta vuodelta merkittavaa kasvua.
Nayttaakin silta, etta yksinkertaisempi suunnittelutyo siir-
tyy enenevassa maarin valmistuksen perassa pois Suomes-
ta. Yhtena syyna voidaan pitda suomalaisen tyon hintaa
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suhteessa tuottavuuteen.

On merkillistd, ettd maamme kilpailukykya rasitetaan
kasvattamalla vuotuista palkallista vapaa-aikaa raamisopi-
muksen lisdksi myds eduskunnan toimesta oikein lakiteitse.
Kaytdannossa vuotuisesta tyOajasta lakisdateista ja tyoeh-
tosopimusten kautta sdadeltya palkallista vapaa-aikaa on
hyvin monilla aloilla jopa kolme kuukautta. Loppuosa (9 kk)
vuotuisesta tyoajasta tehdaan sitten tyota, josta saadaan
liilkevaihtoa ja josta saaduilla euroilla maksetaan koko vuo-
den palkat. Tama kehityksen suunta ei ole kestava, vaan
johtaa ongelmiin tulevaisuudessa.

Hallitus teki hiljattain kehysriihessaan oikeanlaisia ja tyollis-
tamista osin helpottavia veroratkaisuja. Niiden toteutumi-
nen ja vaikutus alkaa nakya aikaisintaan vuoden kuluttua.
Saavutettu tyollistamista tukeva hyoty voidaan kuitenkin
helposti tuhota ensi syksyna alkavissa TES -neuvotteluissa.
Aika nayttaa kyetddankod Suomessa sopimaan hyvinvointia
turvaavista asioista vai ulosmitataanko ne jo etukateen.

(L

Aulis Asikainen
Konsernijohtaja, HHJ
Comatec Group

Palautteet, tilaukset,

peruutukset

Taina Syrjanen, puh. 040 593 1259,
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Suomen Foster Wheeler on parhaillaan toimittamassa uudentyyp-
pistd CFB- eli kiertopetiteknologiaan perustuvaa kattilajéirjestel-
mdd Kospolle, Eteldi-Korean voimantuotantoyhtiélle. CFB-laitokset
ovat sindinsd jo perinteistd teknologiaa, mutta Foster Wheeler on
kehittéinyt menetelmdid niin, ettd kattiloissa hyddynnetddn uusin-
ta ylikriittistd Idpivirtausteknologiaa. Ndmd ylikriittiset CFB-kat-
tilat suunnitellaan Foster Wheeler Energia Oy:n Varkauden osaa-
miskeskuksessa. Nyt meneillééin oleva toimitus on kolmas. Kaksi
aikaisempaa ylikriittisté CFB:td on toimitettu Puolaan ja Vendijdil-
le. Niin Korean uudessa laitoksessa kuin kymmenissd aikaisem-
missa voimalaprojekteissa Foster Wheeler on toiminut kiintedissd
yhteisty6ssé Comatec Groupiin kuuluvan Rantotek Oy:n kanssa.

TEKSTI: HEIKKI HARRI

Samcheokiin Korean itdrannikolle tule-
van voimalaitoshankkeen ensimmai-
nen vaihe kasittaa nelja CFB-kattilaa,
joista jokainen tuottaa 550 MW:n sah-
kotehon. Kyseessa ovat siis maailman
suurimmat tdmankaltaiset kattilat.
Polttoaineena kaytetaan paaasiassa
hiilta, mutta tdydesta tehosta 5 % voi-
daan tuottaa biopolttoaineella.

Samcheokin laitoksen ensimmaisen
vaiheen on suunniteltu valmistuvan
kaupalliseen tuotantoon vuoden
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2015 lopulla. Loppuasiakas Kospo on
varautunut mahdollisuuteen raken-
taa rinnalle vield toinen samanlainen
vksikko, jolloin niiden kokonaisteho
olisi jo 4400 MWe. CFB-kattilalaitosten
lisdksi alueelle rakennetaan myds
tuuli-, aurinko- ja aaltovoimaa. Hyvalla
syylla laitosta voidaan luonnehtia
vihreédksi.

— Projekti kdynnistyi yhteistydssa
asiakkaamme Hyundain kanssa tou-
kokuuussa 2011. Kun laitos otetaan

kaytt66n vuonna 2015, voi hyvin
sanoa, etta suunnittelussa ja koko pro-
jektitoteutuksessa on edetty erittdin
tehokkaasti, sanoo suunnittelujohtaja
Jarmo Puumalainen Foster Wheele-
rilta.

— Kehittdmamme uusi CFB-teknologia
perustuu muun muassa korkeaan hoy-
rynpaineeseen ja matalaan polttolam-
potilaan, joiden seurauksena saadaan
korkea hyotysuhde ja matalat paastot
sekad alhaiset huoltokustannukset.
Kokonaisuutena tdmantyyppinen
laitos on merkittavasti tehokkaampi ja
ymparistoystavallisempi kuin perin-
teisemmat laitokset, Puumalainen
korostaa.

Ymparistoystavallisyys
on monien tekijoiden
summa

— Modernin CFB-teknologian etuna on
se, ettd niissa voidaan kayttaa poltto-
aineena hiilen lisdksi monia muitakin
polttoaineita, esimerkiksi bio-, agro-,
kierratys- ja jatepohjaisia polttoai-
neita padstojen pysyessa kuitenkin



alhaisella tasolla. Foster Wheelerin
CFB-kattiloissa voidaan hyodyntaa
joustavasti ns. rinnakkaispolttoa. Kun
Samcheokissa kdytetdan hiilen ohella
biopolttoaineita viisi prosenttia, siita
seuraa, etta biopolttoaineiden osuus
vastaa 110 MW:n sahkotehoa, mika
on paljon enemman kuin monen pie-
nen biovoimalan, Jarmo Puumalainen
kertoo.

— Uusi teknologia on siis merkittavasti
ymparistoystavallisempi. Polttoaine-
joustavuuden lisdksi asiaan vaikuttaa
ylikriittinen lapivirtausteknologia,
jonka ansiosta laitoksen hyotysuhde
on korkeampi kuin konventionaalisen
kattilalaitoksen. Syottamalla kattilaan
kalkkia voidaan sitoa rikkidioksidia ja
alemman palamislampétilan ansios-
ta pystytaan typen oksidit pitamaan
matalalla tasolla. Ideaalitilanteessa
tallainen ison kokoluokan voimakatti-
lalaitos pystytdan tekemaan kaytan-
nossa paastottomaksi rakentamalla
rinnalle hiilidioksidin talteenottolaitos
ja kayttamalla uusinta savukaasun
puhdistusteknologiaa, Puumalainen
korostaa.

— Meille tallainen referenssi on tieten-
kin hyvin tarkea. Kun paamaaramme
on kehittaa kattiloihin liittyvia tekno-
logioita edelleen entista isompiin ko-
koluokkiin, uuden teknologiavaiheen
saaminen tuotantoon on aina hieno
saavutus, Jarmo Puumalainen kertoo.

Jarmo Puumalainen on syystakin ylpea
Varkauden toimiston ammattitaidosta.

— Kaikki Foster Wheelerin CFB-kattilat
on suunniteltu Varkauden osaamiskes-
kuksessa ja samaan ryhmaan kuuluu
tietenkin my6s taman viimeisimman
CFB-teknologian kehittdminen ja
laitosten suunnittelu. Suomi ja Var-
kaus ovat koko konsernissa ansaitusti
arvostettuja, han toteaa.

Kiinteda yhteistyota
Rantotekin kanssa

— Samcheokin suuri voimalaitospro-
jekti on tietenkin myds suuri tyollis-
tdja. Normaalin suunnittelun lisaksi
tdssa Korean tapauksessa varauduttiin
my06s maanjaristyksiin, joten tyota

oli tavanomaista enemman. Kaiken
kaikkiaan asiantuntija- ja insindorityo
sisdltda 250 henkilotyovuotta, minka
paalle tulevat viela kattiloiden valmis-

tus omilla konepajoillamme Puolassa
ja Kiinassa. Valmistuksessa kaytamme
my0s jonkin verran alihankkijoita,
Puumalainen listaa.

Rantotek on suunnitellut kattiloita
ensin vuodesta 1992 A. Ahlstrom
Osakeyhtion kanssa, jonka omis-
tajaksi Foster Wheeler tuli vuonna
1995. Yhteistydsuhde on kehittynyt
ja kasvanut, silla parinkymmenen
vuoden mittaan Rantotek on ollut
Foster Wheelerin apuna yli 50 CFB-
kattilan suunnittelussa. Muuntyyppisia
kattiloita on yhteistyossa suunniteltu
toiset 50.

— Samcheokin laitoksen iso koko

toi mukanaan jonkin verran myds
ennalta-arvaamatonta tyota, koska
projektin aikana esiin tulevien lukuis-
ten yksityiskohtien maara oli yllatta-
van suuri. Foster Wheelerin kannalta

tarkeinta oli kuitenkin, ettd Rantotekin
kanssa pystyimme pitdmaan tilanteen
hallinnassa asiakkaan suuntaan koko
ajan, kertoo Foster Wheelerin projek-
tijohtaja Juhani Burke.

— Pitkaaikaisen kokemuksen perus-
teella voi hyvin sanoa, etta Rantotek
on luotettava ja kompetentti yhteis-
tyokumppani. Valmistuspajoilla suun-
nittelun laatu nakyy parhaiten. Puolan
konepaja on ollut Rantotekin suun-
nittelun laatuun erittdin tyytyvdinen.
Korkeatasoisten suunnitelmien pohjal-
ta rakenneosat on helppo tyostaa.

Osia ja komponentteja tarvitaan
paljon, silla yksi kattila painaa 4000-
5000 tonnia ja sisaltaa yli 600 kilo-
metria putkia. Kattilan korkeus on 85
metrid, mika puolestaan on jalleen
yksi osoitus uuden CFB-teknologian
tuomasta edusta. Teholtaan vastaavan

jatkuu seuraavalla sivulla

Kuvassa vasemmalta Jarmo Puumalainen ja
| Juhani Burke Foster Wheeleriltd seké llpo
| Haikonen Rantotekiltd.
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kokoluokan perinteisen tornimallisen
hiilipolykattilan korkeus olisi helposti
puolitoistakertainen.

Myds Rantotekin projektitoimenjohta-
ja llpo Haikonen on syystakin tyytyvai-
nen yhteistyéhon.

— Tahan projektiin padasimme osittain
mukaan jo tarjousvaiheessa, mika hel-
potti myohempaa tydtamme. Meidan
erikoisosaamistamme tassa projektis-
sa olivat muun muassa kattilaraken-
teiden lujuuslaskennat, painerunkojen
mallinnus, suunnittelu ja mitoitus
kayttden ASME-normistoa. Lisaksi toi-
mituslaajuuteen kuului korkeapaine-
putkistojen lujuustekniset mitoitukset
ja suunnittelu seka vaativien kanava-
rakenteiden suunnittelu. Projektissa
oli mukana yli puolet toimistojemme
vdestd, Haikonen toteaa.

Foster Wheeler - johtava toimittaja

Foster Wheeler on maailmanlaajuisesti toimiva yritys, jonka paakonttori si-
jaitsee Sveitsissa. Foster Wheeler Energia Oy Group koostuu Suomessa sijait-
sevasta Foster Wheeler Energia Oy:sta seka sen tytaryhtidista Foster Whee-
ler Energi Ab:sta Ruotsissa ja Foster Wheeler Energie GmbH:sta Saksassa.

Foster Wheeler Energia Oy:n paadkonttori sijaitsee Espoossa. Henkil6stosta
suurin osa noin 400 tydskentelee Varkaudessa, jossa sijaitsevat myos yrityk-
sen suunnittelu-, tuotekehitys- ja tuotantotoiminnot. Taalta |6ytyy Foster
Wheelerin energia-alan teravin tietotaito, vahva projektiosaaminen ja am-

mattitaitoinen henkilsto.

Foster Wheeler Energia Oy Group on osa globaalia Foster Wheeler AG —
konsernia. Foster Wheeler AG tyollistda noin 12 000 energia- ja teknologia-
alojen ammattilaista Global Engineering & Construction Groupissa ja Global

Power Groupissa.

Foster Wheeler on noin 40 prosentin markkinaosuudellaan maailman johta-
va CFB-kattiloiden toimittaja ja ylikriittisen CFB-teknologian kehittdja.

Ylikriittinen vesi
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Ylikriittinen vesi — Foster Wheeler on ylikriittisten cfb-kattiloiden kehityksen karjessa

Kolme tunnetuinta aineen olomuotoa
ovat kiinted, neste ja kaasu. Ndiden
lisdksi aineella on olemassa neljas,
ylikriittinen tila. Ylikriittisella hoyrylla
eli tarkemmin sanottuna ylikriittisel-
Ia vedelld tarkoitetaan vetta, jonka
paine ja lampotila ovat suurempia
kuin veden kriittisen pisteen paine ja
lampotila. Kriittisessa pisteessa veden
paine ja lampotila ovat 22,1 MPa ja
374 °C. Ylikriittinen vesi ei ole tavallis-
ta vesihoyrya eika nestemaista vetta,
vaan sen ominaisuudet ovat lahem-
pana kaasujen ominaisuuksia. Se ei
nesteydy, eika kiinteydy.

Energiantuotannon kannalta ylikriit-
tinen vesi on kiinnostavaa, koska silla
on selvasti korkeampi ominaislampo-
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kapasiteetti kuin alikriittisessa tilassa
olevalla hoyrylla. Talléin voimalai-
tosprosessissa saavutetaan tavallista
korkeampi hoytysuhde. HOoyryvoi-
malaitoksen toimiessa ylikriittisella
alueella, se pystyy tuottamaan saman
energiamaaran pienemmalla polttoai-
nemaaralla, kuin vastaava “tavallinen”
hoéyryvoimalaitos, jolloin my6s laitok-
sen paastot ovat pienemmat.

Haastavaksi, etenkin materiaalivalin-
tojen kannalta, ylikriittisessa tilassa
toimivien voimalaitoskattiloiden
kayton ja suunnittelun tekevat niiden
korkeat kayttopaineet ja -lampdotilat.
Tama seikka on johtanut yha kuumalu-
jempien ja seostetumpien terasten
kayttéon voimalaitoksen painerungon

materiaaleina.

Perusteknologia ylikriittisille CFB-
kattiloille on kehitetty nimenomaan
Foster Wheelerilla Suomessa, jossa
CFB-kattiloiden kehitystyota on tehty
[3hes 40 vuotta. Vuonna 2009 Foster
Wheeler toimitti Lagiszan 460 MWe
voimalaitokselle Puolaan maailman
ensimmaisen ylikriittisilla hoyryn-
arvoilla toimivan kiertopetikattilan.
Novocherkasskaya OTU-kattilaprojekti
Venajalle on sédhkdteholtaan noin 330
MWe. Kattilalaitos on fyysiselta ko-
koluokaltaan samaa luokkaa Lagiszan
kanssa, mutta kayttaa polttoaineenaan
huonompilaatuista hiilta. Rantotek on
ollut mukana kummassakin projektissa
Foster Wheelerin kumppanina.



Volkswagen Kuplan moottorin
kasaamisen maailmanennatys

Kolmen miehen tiimi kasasi VW
T-1 moottorin alkutekijoistd
kdynnistykseen asti maailman-
enndtysajassa Suomen Volk-
kari -yhdistyksen viime kesénd
jarjestdmdssd vuosittaisessa
kokoontumisessa “Bug In Finn”.
Asennusryhmdidin kuuluivat
pddkasaaja Petteri Valtosen
liséiksi Henry Forsgren ja Jani
Miikkulainen, joka on Comatec-
laisia ja tydskentelee Jérven-
pddn toimistolta komennuksel-
la Metso Paperilla.

Moottorin kokoaminen kellotettiin
alusta loppuun ja ajaksi saatiin uusi
maailmanennétysaika 1 tunti 52 mi-
nuuttia ja 4 sekuntia.

Kolme kokenutta mekaanikkoa kayt-
tivat kasaamisessa pelkdstdaan kasi-

tyokaluja rajallisessa ulkoilmatilassa.
Asentamisessa oli omat vaikeutensa

johtuen siitd, ettd kasaaminen tehtiin
irrallisista osista kuten laakerit, kier-
tokanget, ruuvit, mannat, sylinterit,
nostimet ja nokka-akseli. Ainoastaan
keinuvivusto seka sylinterikansien
venttiilit ja jouset olivat valmiiksi ka-
sattuja siten kuin ne saa kaupastakin.
Kasaamisen aikana ilmenikin joitakin
ongelmia ja asennus ei kaikilta osin
mennyt ihan niin sujuvasti kuin oli
toivottu. Ennatysajassa on siten viela
parantamisen varaa.

— Ensi kesana on suunnitteilla paran-
taa aikaa. Talloin kokoamista valmis-
tellaan paremmin ja merkitddn osat
tarkemmin. Samaten kasaustilaa
varataan enemman. Saatetaan jopa
kasata kaksi konetta samana paivana,
kertoo Jani.

Jani on harrastanut volkkareita
18-vuotiaasta, jolloin han hankki
ensimmmaisen volkkarin pohjalle
rakennetun ja sen tekniikalla varuste-
tun Corveten replikan. Tuon jalkeen
han on rakennellut niin itselleen,

Kasaustiimi: vasemmalla pddkasaaja Petteri Valtonen.
Oikealla avustajat Henry Forsgren ja Jani Miikkulainen.

siskolleen kuin kavereilleenkin autoja
ja koneita, joissa yhdistdavana tekijana
on volkkari.

— Varsinainen koneiden rakentelu
alkoi vuoden 2004 paikkeilla, jolloin
paatimme aloittaa kavereiden kanssa
endurance-harrastuksen. Siind ajetaan
kuusi tuntia putkeen radalla. Se on to-
della kovaa radkkia ilmajadhdytteiselle
koneelle kesdhelteelld, toteaa Jani.

—Talloin alkoi myds todellinen konei-
den rakentelu. Ensimmadinen ahdettu
kone tuli rakennettua ohjelmoitavalla
ruiskulla. Ahtimeksi tuli mekaaninen
remmiahdin, joka oli perdisin uudes-
ta Mini Cooperista. Nama ahdetut
koneet ovatkin olleet paaasiallinen
harrastus viime aikoina ja varsinkin
ohjelmoitavat moottoriohjaimet, joita
olen itse rakennellut ja asentanut au-
toihin kaasareiden tilalle, kertoo Jani.

- Lahdin ”jarrumieheksi” tuota maail-
manenndatysta tekemaan, kun Petteri
viime kesana kyseli mukaan.
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Bentoniittipuskurilohkojen
asennuslaite Posivalle

Teollisuuden Voiman ja Fortumin ydinvoimaloiden kéiytetty ydinpolttoaine loppusijoitetaan kupari-
kapseleissa Olkiluodon peruskallioon noin neljinsadan metrin syvyyteen. Posiva Oy huolehtii kiy-
tetyn polttoaineen loppusijoituksen tutkimuksesta ja kdytdnnén toteutuksesta. Loppusijoitukseen
liittyvdit testit tehdddn ydinjéitteen loppusijoituslaitoksen maanalaisessa kallioperdn tutkimusti-
lassa nimeltédédn ONKALO. Comatec Group on suunnitellut testejé varten Suomessa valmistettavan
bentoniittipuskurilohkojen asennuslaitteen prototyypin. Testaus on tarkoitus aloittaa tdmdén vuoden
aikana. Loppusijoituksen on mddrd alkaa 2020-luvun alussa ja loppusijoittaminen tulee jatkumaan

liki sata vuotta.

TEKSTI: TAINA SYRJANEN

Teollisuuden Voima Oyj ja Fortum Power and Heat Oy omis-
tavat Posiva Oy:n, jonka tehtdvdna on huolehtia omistajiensa
kaytetyn ydinpolttoaineen loppusijoituksen tutkimuksesta

ja kdytannon toteutuksesta. Kaytetysta ydinpolttoaineesta
on huolehdittava niin, ettei siitd aiheudu vaaraa elolliselle
luonnolle. Teollisuuden Voiman ja Fortumin ydinvoimaloiden
kaytetty ydinpolttoaine loppusijoitetaan kuparikapseleissa

Olkiluodon peruskallioon noin neljansadan metrin syvyyteen.

prototyyppid tehdddn juuri Konepaja Laak—
sosella Turussa. KuW‘tee‘n dtiressd

_vasemmalta Heikkitindholm ja Mikko
' ’Ialava Konepaja Laaksoselta, Jari-Talka ja Arif -

; :l#aanpera Comatec:sta-seku Krlstmn Jokmen i -:-i*'a-:a
i
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Loppusijoitukseen liittyvat testit tehdaan ydinjatteen
loppusijoituslaitoksen maanalaisessa kallioperan tutki-
mustilassa nimeltaan ONKALO.

Kaytetyn ydinpolttoaineen loppusijoituksessa keskeisinta
on ratkaisun pitkaaikaisturvallisuus, jolla tarkoitetaan
loppusijoituksen turvallisuutta sen jalkeen, kun loppu-
sijoituslaitoksen toiminta on paattynyt ja kalliotilat on
suljettu. Pitkdjanteiselld tutkimustoiminnalla selvitetdan
kallioperassa olevien olosuhteiden sopivuus loppusijoi-
tukselle ja arvioidaan sen turvallisuusvaikutukset. Kehi-
tystoiminnassa pyritdan varmistamaan se, etta kapselit
seka bentoniitti ja tayteaineet kestavat vaaditun ajan.

Pitkaaikaisturvallisuuden Iahtokohtana on moniestepe-
riaate. Radioaktiiviset aineet ovat useiden toisiaan tuke-
vien, mutta toisistaan mahdollisimman riippumattomien
vapautumisesteiden sisalla siten, ettd yhden vapautumi-
sesteen pettdminen ei vaaranna eristyksen toimivuutta.
Naita esteitd ovat polttoaineen keraaminen olomuoto,
kupari-valurautakapseli, puskuribentoniitti, tunnelitdyte
sekd ymparoiva peruskallio. Kaytetty ydinpolttoaine pa-
kataan loppusijoituskapseleihin kapselointilaitoksessa.
Kapseloinnin jalkeen kapselit kuljetetaan hissillda maan-
alaisiin loppusijoitustiloihin. Kapselit lasketaan loppusi-
joitusreikaan, johon jo on asennettu bentoniittilohkot.

Bentoniittipuskurilohkot ovat siis yksi osa vapautumises-
teistd. Bentoniittisavi reagoi herkasti kosteuteen. Tama
asettaa omat haasteensa sen kasittelylle. Lohkoja tulee
yhteen loppusijoitusreikaan 10 kappaletta. Projektissa
asetettuun asennuksen tavoitenopeuteen paastaan,

jos yhden reian lohkot saadaan asennettua kahdessa
tunnissa. Lohkojen asennustarkkuus on erittain korkea,
lohkot pitda saada asennettua millimetritarkkuudella,
jotta kapselin laskeminen loppusijoitusreikaan olisi
mahdollista. Asennettavien bentoniittilohkojen halkaisija
on 1,65 m ja korkeimman lohkon korkeus on noin 96 cm,
lohkon painon ollessa enimmilldadan noin nelja tonnia.

Posivan on tarkoitus testata vuonna 2013 loppusijoituk-
seen tarvittavien bentoniittipuskurilohkojen asentamista
loppusijoitusreikiin. Comatec Group suunnittelee testeja



varten erityisen asennuslaitteen pro-
totyypin, joka valmistetaan Suomessa.
Vastaavanlaista laitetta ei ole aiemmin
tehty missdan pain maailmaa.

Puskurilohkojen asennuslaitteen pro-
totyypistd tulee 7,7 metria pitka, 3,7
metrid korkea ja 2,6 metria leved, ja
se tulee painamaan noin 20 tonnia.

— Comatecin tuotekehitysprojekti
alkoi konseptisuunnitteluvaiheella
vuoden 2011 kevaalla. Itse koneen
konseptisuunnitteluun liittyi laheisesti
myos logistiikkasuunnittelu, jossa ke-
hitettiin mahdollisia tapoja vieda ben-
toniittilohkot asennuslaitteelle, kertoo
Comatecissa projektista vastannut Ari
Haanpera.

— Suunnittelua aloitettaessa oli
tiedossa asennuslaitteen tuottama
lopputulos teknisine vaatimuksineen.
Niiden perusteella prototyyppia on
suunniteltu.

— Aivan ensimmaiseksi tehtiin logis-
tiikkasuunnittelu eli paatettiin milla
konseptilla bentoniittilohkot parhaiten
tuodaan asennuspaikalle. Bentoniitin
herkkyys kosteudelle oli tassa merkit-
tava tekija, sanoo Haanpera.

— Yksityiskohtainen prototyypin suun-
nittelu aloitettiin, kun useasta vaihto-
ehdosta oli paatetty yksi konsepti, jota
|ahdettiin toteuttamaan. Prototyypin
suunnittelussa rakenteen yksinkertai-
suus, luotettavuus ja asennus-
varmuus ovat olleet ensisi-
jaisen tarkeita. Kone on
etdoperoitava eika siina
ole yhtaan hydrau-
lilkkaa. Hydrau-
liilkka on korvattu
sahkaisilla
toimilaitteilla,

myds muita
mahdollisia ta- &
poja toteuttaa
liilkkeet on tutkittu
projektin aikana,
sanoo Haanpera.

Prototyyppid, jonka
suunnittelu on ol-
lut yksi Comatecin
suurimpia tuotekehi-
tysprojekteja, valmiste-
taan juuri Konepaja Laakso-
sella Turussa.

— Comatecilta suunnitteluprojektiin
on osallistunut kaiken kaikkiaan noin

30 asiantuntijaa. Suunnittelussa on
tarvittu kaikkia Comatecin osaamis-
alueita kuten mekaniikka- , hydrauliik-
ka- , sahko- ja automaatio-osaamista
ja lisaksi asiantuntijapalveluita, johon
kuuluvat muun muassa lujuuslaskenta
ja tuoteturvallisuussuunnittelu. Muu-
tamia osaamisalueitamme mainitak-
seni, toteaa Haanpera.

— Dokumentaatiota ja raportointia
viimeistelldan parhaillaan ja vield on
jaljellad laitteen ja konseptin testaus,
jatkaa Haanpera.

Puskurilohkojen asennuslaitteen
prototyypin suunnittelu on osa EU-
rahoitteista projektia, johon Posiva
osallistuu yhdessa muiden loppusijoi-
tuksesta vastaavien kansainvalisten
organisaatioiden kanssa. Projektissa
ovat mukana Posivan lisaksi ruot-
salainen SKB, ranskalainen Andra ja
sveitsildinen Nagra. LUCOEX -projekti
on nelivuotinen. Se alkoi alkuvuodesta
2011 ja sen on maara paattya vuonna
2014. Projektissa Posivan tavoitteena
on loppusijoitukseen sopivan laitteis-
ton kehittdminen.

— Jokainen maa kehittda omanlaistaan
loppusijoituskonseptia, mutta vaih-
damme keskendmme nakemyksia ja
tietoja. Samalla teemme yhteistyota
asennusratkaisujen tutkimisessa ja

kehittamisessa, kertoo kehitysinsindo-
ri Keijo Haapala Posivasta.

— EU-projekti jakautuu puskurilohko-
jen asennuksen osalta kolmeen osaan:
puskurilohkojen asentamiseen, loh-
kojen asentamisen laadunvalvontaan
ja mahdollisten ongelmatilanteiden
hallintaan.

— Toimittaessa maan alla jaa usein
huomiotta se, ettd asennuksessa on
korkeat tarkkuusvaatimukset, korostaa
Haapala.

— Taysin uuden laitteen kehittaminen
ensimmaista kertaa on haastavaa
tyotd. On vaikeaa arvioida etukateen,
mita kaikkea tulee huomioida, sanoo
Haapala.

— Yhteistyd Comatecin kanssa on su-
junut hyvin. Esimerkiksi olemme paa-
tyneet aivan uudenlaiseen ratkaisuun
siind, ettd bentoniittipuskurilohkot
kuljetetaan asennuspaikalle erityises-
sa kuljetusastiassa, mainitsee Haapala
esimerkkina.

LUCOEX -projekti on julkinen ja pro-
jektin vaiheista tiedotetaan avoimesti.
LUCOEX -projektilla on omat kotisivut:
www.lucoex.eu. Posiva tiedottaa myos
avoimesti omasta toiminnastaan koti-

sivuillaan: www.posiva.fi.

Prototyypilléd on pituutta 7,7 metrid, korkeutta
3,7 metridi, leveytti 2,6 metriéi sekd painoa
noin 20 tonnia.
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Esittelyssa toimialajohtajat
— Petri Leino, Marko Pennanen ja Jouni Tuononen

Comatec Groupissa toteutettiin juuri vuodenvaihteessa mittava organisaatiouudistus. Sen tavoit-
teena on ollut asiakasldhtoisen kehityksen tehostaminen, osaamisen kehittéiminen, resurssien
sujuvampi hallinta, kannattavampi kasvu sekéd nopeampi kansainvdlistyminen. Yksi ndkyvimmis-
td muutoksista on uusi toimialajako, joka perustuu osaamisalueisiin. Toimialat ovat tyékoneet ja
erikoisajoneuvot, tuotantolaitteet ja -jdrjestelmdt sekd kattilat ja voimalaitokset. Niitd luotsaavat
Petri Leino, Marko Pennanen ja Jouni Tuononen.

TEKSTI: TAINA SYRJANEN

Tyokoneet ja erikoisajoneuvot

— Tyokoneet ja erikoisajoneuvot -toi-
mialalla kehitamme kumipyorilla ja
telaketjuilla kulkevia tyokoneita seka
erikoisajoneuvoja kuten junat ja puo-
lustusteollisuuden ajoneuvot. Tunnus-
omaista laitteille on siis liikkkuminen,
useimmiten oman voimanlahteen
turvin, kiteyttaa Petri Leino omaa
toimialaansa.

— Tyokoneet ja erikoisajoneuvot
-toimiala on ollut vahvassa kasvussa
90-luvun loppupuolelta asti. Myynti
on vetdnyt, sarjakoot ovat kasvaneet
ja tuotteiden teknologiataso on kasva-
nut tuotekehityksen myota. Samalla
verkostomainen toimintamalli on
edennyt ja asiakkaamme ulkoistavat
huomattavan osuuden tuotekehitys-
ja suunnittelutoiminnoistaan.

— Comatec on ollut alusta asti vahvasti
mukana klusterin kasvussa ja saanut
hyvan markkina-aseman kehittamalla
koko ajan osaamistaan ja palvelutar-
jontaa laajemmaksi. Olemme muun
muassa asiakkaidemme kanssa kehit-
tamassa tulevaisuuden teknologiaa
FIMA? -tutkimuskonsortiossa, Petri
kertoo.

— Vahvuutenamme on hyva toimiala-
osaaminen ja laaja palvelujen tar-
jonta, jolloin pystymme kehittdmaan
koko tuotteen konseptista aina kayt-
toonottoon asti. Tastd esimerkkina on
tdssa lehdessa esitelty Posivalle tehty
projekti ydinjatteen loppusijoittami-
seen liittyvasta laitteistosta.
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Tuotantolaitteet ja -jarjestelmat

Marko Pennasen johtama tuotan-
tolaitteet ja -jarjestelmat -toimiala
tarjoaa ja toimittaa teollisuuden
tuotantolaitteisiin ja -jarjestelmiin liit-
tyvia suunnittelu- ja projektipalveluita
laaja-alaisesti, osaavasti ja monipuo-
lisesti neljalla liikketoimintasektorilla:
materiaalinkasittely, sahkolaitteet ja
-jarjestelmat, prosessiteollisuuden
koneet ja laitteet seka teollisuuden
kunnossapito.

— Omassa tehtavassani vahvistan

ja tuen toimialan avainhenkildiden
yhteistydta myynnin ja asiakasprojek-
tien hoitamisessa sekd varmistan, etta
myyntia ja asiakassuhteiden kehitta-
mistd tehddan suunnitelmallisesti ja
tehokkaasti, Marko Pennanen kertoo
omasta roolistaan.

— Kaikki perustuu siihen, ettd on
oikeat henkil6t oikeissa paikoissa. He
tietdvat, mita heidan tulee tehda ja
kaikilla on kaytossaan hyvat tyokalut
ja selkeat toimintamallit. Uusi organi-
saatio on jo selkeyttanyt myynnin joh-
tamista, mutta jatkossa tahan tullaan
panostamaan vield enemman.

Kattilat ja voimalaitokset

Comatec Groupiin kuuluva Rantotek
Oy muodostaa kattilat ja voima-
laitokset -toimialan. Rantotek on
energia-alan taitaja, jonka erikoisosaa-
misalueena ovat erityisesti hoyrykat-
tilalaitokset, niiden painerungot ja
korkeapaineputkistot seka sailiot.

— Toimimme jossain maarin suppeam-

malla sektorilla verrattuna néihin
muihin toimialoihin. Teknologinen
osaamisemme saattaa olla erikoistu-
misesta johtuen jopa syvéllisempaa,
toteaa Rantotekin toimitusjohtaja
Jouni Tuononen.

— Tama tulee varsin hyvin esille osuu-
dessamme Forter Wheelerin Korean
voimalaitostoimituksessa.

— EPCM-projektiosaaminen on katti-
lalaitosprojekteissa erityisosaamis-
tamme. Siind olemme vahvoja, toteaa
Jouni.

— Rantotek on mukana kattilain-
vestoinnin perustamispaadtoksesta
kayttéonottoon. Kokonaisuus muo-
dostuu osista, joten hyédynnamme
osaamisemme prosessisuunnittelusta,
[ampoteknisesta mitoituksesta, lujuus-
teknisista analyyseista ja mitoituksis-
ta, laite- ja laitossuunnittelusta seka
vaatimusten mukaisuuden arviointi-
dokumentaatiosta, kertoo Jouni.

Pitkat ja luottamukselliset
asiakassuhteet

Kaikki toimialajohtajat korostavat, etta
pitkdaikaiset asiakassuhteet alan huip-
puyritysten kanssa ovat toiminnan
kulmakivi ja mahdollistavat parhaim-
man lisdarvon tuottamisen.

— Erds tarkeimmistd vahvuuksista toi-
mialallani ovat pitkaaikaiset ja luotta-
mukseen perustuvat asiakassuhteet,
jotka ovat mahdollistaneet korkeata-
soisten tuote- ja teknologiaosaamis-
ten kertymisen parhaimmillaan vuo-
sikymmenten ajan. Erityisesti haluan

FIMA=Forum for Intelligent Machines



nostaa esiin massatavarakuljettimiin ja
muihin massatavaran kasittelylaittei-
siin liittyvan teknologian osaamisen ja
my0ds vahvan sdhkolaite- ja automaa-
tio-osaamisemme, Marko kertoo.

— Pitkaaikaisesta asiakassuhteesta
hyva esimerkki on Outotec, jonka
kanssa yhteistyd kaynnistyi jo 80-lu-
vulla ja on jatkunut katkeamattomana
tahan paivaan asti.

— Kun tunnemme asiakkaidemme
toimintamallit, tuotteet ja henkil6t,
voimme keskittya toimeksiannon
tehokkaaseen toteuttamiseen, Petri
taydentaa.

My®6s Jouni Tuonosella on kokemus-
ta pitkaaikaisista asiakassuhteista.
Tilanteet ja olosuhteet muuttuvat.
Jounilla on kokemusta sekéa ostajan
ettd toimittajan rooleista.

— Olen aikanaan ollut Foster Wheeler
Energian suunnittelu- ja johtotehta-
vissa 25 vuotta ja hankkinut tuona
aikana palveluja Rantotekiltd. Nyt olen
tarjoamassa heille meidan palve-
luitamme. Tunnen ostajat ja myyjat
molemmin puolin ja minulla on koke-
musta kummastakin nakékulmasta.
Yhteistydomme Foster Wheelerin

kanssa onkin helppoa, kun tunnemme
toisemme niin hyvin, toteaa Jouni.

— Joustava yhteistyo myos eri lii-
ketoimintayksikdidemme ja toimis-
topaikkakuntiemme kesken auttaa
meitd kdynnistdmaan asiakkaidemme
toimeksiantoja tarvittaessa nopeasti-
kin, Marko jatkaa.

Osaamiseen ja henkiloston
hyvinvointiin pitda panostaa

— Pitkaaikaisia ja luottamuksellisia
asiakassuhteita ei voi synnyttaa ja
yllapitaa ilman korkeatasoista osaa-
mista. Panostamme osaamispadaoman
vaalimiseen ja kasvattamiseen, koska
vain sen avulla voimme luoda uutta
liilketoimintaa ja lisdarvoa, josta asiak-
kaat, henkilosto ja Comatec tyonanta-
jana hyotyvat, Marko painottaa.

—Vuoden 2009 taantuma oli taite-
kohta eika jatkuva kasvu ole enda
itsestdanselvyys. Osaamisen on oltava
entistakin terdvampaa, jotta pys-
tymme kehittamaan asiakkaillemme
kilpailukykyiset ja edulliset tuotteet,
tdydentaa Petri.

— Henkil6ston osaamisen kehittami-
nen ja hyvinvointi ovat tarked osa

tyotehtaviani, silla toimin konsernin
osaamisen kehittamisen tyéryhman
puheenjohtajana, toteaa Marko.

— Konsernin johtoryhma seuraa hen-
kiloston hyvinvointia herkalla korvalla
sadannollisesti ja ennakoivasti. Jarjes-
tdmme muun muassa henkildston
tyytyvaisyyskyselyn maaravaliajoin ja
pyrimme reagoimaan henkilostolta
saatuun palautteeseen ja aloitteisiin
muutenkin aina, kun tarvetta esiintyy.

Toimialajohtajat ovat yhta mielta siita,
ettad paras lahtokohta henkiloston hy-
vinvoinnille on kuitenkin hyva tyotilan-
ne. llIman sopivaa tyokuormaa mikaan
muukaan hyvinvointiin vaikuttava asia
ei saa henkilostoa tyytyvaiseksi.

—Taman hyvinvoinnin peruskiven
eteen teemme tyotamme asiakkaiden
ja henkiloston kanssa paivittain. Aika
hyvin olemme onnistuneetkin, koska
vuoden aikana henkildston maara
Comatec-konsernissa on kasvanut alle
350 henkilésta noin 400 henkil6on,
Marko toteaa.

Kuvassa vasemmalta oikealle toimialajohtajat:
Jouni Tuononen, Petri Leino ja Marko Pennanen.
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Esittelyssa Ari-Pekka Liedes

Ari-Pekka Liedes on ollut automaatio-
suunnittelijana ja toisena omistajana
APK-Ohjelmointi Oy:ssa jo vuodesta
1995 alkaen. Taman vuoden helmi-
kuussa han luopui omistajuudestaan
ja aloitti Hyvinkdan toimiston vetdjana
Comatec Groupissa.

APK-Ohjelmointi Oy on teollisuus-
automaation ohjelmointiin keskittynyt
suunnittelutoimisto. Siten se tdayden-
tda Comatec Groupin teollisuusauto-
maation ohjelmistojen suunnittelu- ja
kayttoonottopalveluita erinomaisesti.

— Palveluumme sisaltyy teollisuusau-
tomaatio-ohjelmistojen suunnittelu,
kayttoonotto ja kayttajakoulutus.
Toimitamme joustavasti ja yhtad hyvin
niin pienet osatoimitukset kuin laajat
kokonaisuudetkin, kertoo Ari-Pekka
Liedes APK-Ohjelmoinnin palveluista.

— Asiakkaidemme tarpeet sanelevat
toimitusten laajuuden.

Ari-Pekalla on vahvuutenaan pitka
alan kokemus ja osaomistajan roolis-
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sa hankittu nakemys liiketoiminnan
pyorittamisesta.

—Toivon, ettd pystyn uudessa tydssani
hyodyntamaan seka suunnittelu- etta

bisnespuolen vahvaa kokemustani. On
mielenkiintoista katsoa tata toimialaa

nyt vahan isomman yrityksen vinkke-

listd, sanoo Ari-Pekka.

— Ensimmadinen haaste lienee orientoi-
tuminen uuteen rooliin. Haastetta on
varmasti jatkossa esimerkiksi uusien,
hyvien tyontekijoiden lI6ytamisessa,
toteaa Ari-Pekka tehtdvansa haasteis-
ta.

— Aloitin tassa tehtdvdssa vasta hel-
mikuussa, mutta lyhyen kokemuksen
perusteella haaste ei vaikuta lainkaan
ylivoimaiselta.

— APK-Ohjelmoinnin asiakaskunta on
muodostunut pdaasiassa isoista vien-
tid harjoittavista teollisuusyrityksista.
Voimme tyytyvdisena todeta, ettd
useat asiakassuhteemme ovat jatku-
neet katkeamattomina perustamisesta

Tietotekniikan DI Ari-Pekka
Liedes tuli Comatec Groupin
Hyvinkddin toimiston toimis-
topddllikoksi samalla, kun
teollisuusautomaatioon keskit-
tynyt suunnittelutoimisto APK-
Ohjelmointi Oy siirtyi 13.2.2013
osaksi Comatec Groupia.

TEKSTI: TAINA SYRJANEN

saakka. Haluamme jatkossakin hoitaa
asiakassuhteemme ja palvelumme
samaan malliin, toteaa Ari-Pekka.

Keski-Pohjanmaalta Lohtajalta kotoisin
oleva Ari-Pekka on asunut vaimonsa
Teijan kanssa kolmisen vuotta Janak-
kalan Vahikkalassa.

— Muutimme Teijan kanssa yli sata
vuotta vanhaan, pieneen taloomme
Hyvinkaalta, jossa asuimme parikym-
menta vuotta. Molemmat lapsemme
ovat jo lentdaneet maailmalle, Ari-
Pekka kertoo.

— Olemme Teijan kanssa yhdessa
poikkeuksellisen paljon silld hankin
tyoskentelee APK-Ohjelmoinnissa ja
jatkaa edelleen Comatec Groupissa.
Avioliittoakin tulee kesalla tayteen 30
vuotta.



Tutkijasta ja tuotekehittajasta

laatupaallikoksi

TEKSTI: TAINA SYRJIANEN

Laatupdidllikké Anne Lipponen aloitti tehtéivéssdén 1.1.2013. Annen valinta laatupddillikoksi juuri
tuolloin liittyy Comatec Groupissa Ildpivietyyn organisaatiouudistukseen. Voimakkaan kehityksen ja
kasvun myétid Comatecissakin on huomattu tarve laatujéirjestelmdn sertifiointiin. Laatujérjestelmén

sertifiointi Comatec Groupissa onkin Annen tavoitteena.

Anne tuli Comateciin tammikuussa 2012, kun Insin66ritoimisto Coma-
tecin ja Insinddritoimisto Keijo Karki Oy:n valilla solmittiin liiketoimin-
takauppa. Karjella Anne aloitti vuonna 2005. Han tyoskenteli silloin
Metso Paper Oy:n asiakaskoeajojen vetdjana ja tuotekehityksessa.
Metso Paperin tuotekehitysprojekteissa Anne aloitti jo 10 vuotta sit-
ten. Sita aikaisemmin Anne oli tutkijana Jyvaskylan yliopiston kemian
laitoksella ja Teknillisessa korkeakoulussa.

— Vastaan Comatecin laatujarjestelman yllapidosta ja paivittamisesta
seka laatukoulutuksista. Olen myds mukana projektitoiminnan kehit-
tdmisessa seka aloitetoimikunnassa. Talld hetkellad ajankohtaista on
laatuohjeiden paivittdminen, joihin tulee muutoksia muun muassa
organisaatiouudistuksesta johtuen, kertoo Anne Lipponen.

— Tavoitteenamme on laatujarjestelman sertifiointi ISO 9001:2008,
jolla voidaan todentaa yrityksen kyky toimittaa johdonmukaisesti tuot-
teita, jotka tayttavat asiakasvaatimukset seka tuotetta koskevat lakien
ja viranomaisten vaatimukset.

Laadunhallintaan kuuluu kiintedsti auditoinnit. Auditointeja tullaan
tekemaan seka projektikohtaisesti ettd prosesseittain. Auditoinnit ovat
hyva tilaisuus antaa palautetta ohjeiden toimivuudesta seka tarvittavis-
ta muutoksista. Talldin ohjeista saadaan toimivat ja tyota ohjaavat.

Usean vuoden monipuolinen kokemus sekd konepajateollisuudesta
ettd laajoista yhteistyoprojekteista on tuonut ndkemysta eri proses-
sivaiheista ja valmentanut laaja-alaiseen toimintaan, kertoo Anne
vahvuuksistaan.

— Tutkimus- ja tuotekehitysymparistossa toimiminen on tuonut minulle
analyyttistd otetta, josta on hyotya nykyisessa tehtdvassani.

— Olen viihtynyt Comatecissa erittdin hyvin. Laatupaallikdn tehtavan
myo6td olen padssyt tutustumaan Comatecin laajaan osaamiseen. Olen
kokenut tydilmapiirin hyvana. Perehdytysta ja opastusta uusiin asioihin
on hyvin saatavilla.

— Comatecissa on avoin ilmapiiri. Kysymyksiin saa helposti vastauksia ja
olen kokenut vuorovaikutuksen ihmisten kanssa mutkattomaksi, Anne
jatkaa.

Anne asuu perheineen Sibeliuksen maisemissa Jarvenpaddssa. Hanen
puolitoista- ja kolmevuotiaat poikansa varmistavat, etta aidilla riittaa
vipinda myos kotona. Perheeseen kuuluu lisdksi aviomies ja kultainen
noutaja.

— Vapaa-aika kuluu kerkeavaisten pikkupoikien kanssa touhutessa ja
koiran kanssa ulkoillessa. Omakotitaloasuminen tuo myds mukanaan
paljon puuhasteltavaa ja innolla odottelen lumien sulamista ja padsya
taas puutarhahommien pariin.
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Comatec-uutiset

Insinooritoimisto Comatec Oy osti APK-Ohjelmointi Oy:n

Comatec Groupin emoyhtio
Insinddritoimisto Comatec Oy

osti 13.2.2013 tehdylla kaupalla
APK-Ohjelmointi Oy:n koko
osakekannan yhtion perustajilta.
Yritysosto tukee Comatec Groupin
nosto- ja siirtolaiteosaamisen
kehittamista teollisuusautomaation
ohjelmistojen suunnittelu- ja
kayttoonottopalveluissa, silla APK-
Ohjelmointi Oy on keskittynyt
teollisuusautomaation ohjelmointiin.
Se on erikoistunut ohjelmoitavien
logiikoiden ohjelmointiin ja
valvomoiden seka vaativien mittaus-

ja testausjarjestelmien suunnitteluun.

Henkilokunnan ammattitaito
on kertynyt kansainvalisissa, eri

Kuvassa vasemmalta: Ari-Pekka
Liedes, Aulis Asikainen ja Kari Maa-
ranen
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puolille maailmaa suuntautuneissa
projekteissa. Yrityksen pitka kokemus
kattaa projektien lapiviennin aina
esisuunnittelusta yllapitoon.

APK-Ohjelmointi Oy:n osaamis-
alueita ovat ohjelmoitavien
logiikoiden ohjelmointi,
kayttoliittymien suunnittelu,
PC-ohjelmointi sekd mittaus- ja
testausjarjestelmat. Yrityksen
palveluihin sisaltyvat teollisuus-
automaatio-ohjelmistojen suunnittelu,
kayttéonotto ja kayttdjakoulutus,
joustavasti niin pienet osatoimitukset
kuin laajat kokonaisuudet asiakkaan
tarpeiden mukaan.

APK-Ohjelmointi Oy:n perustivat

vuonna 1995 Ari-Pekka Liedes ja
Kari Maaranen. Se on toiminut
perustamisestaan asti Hyvinkaalla.
Ari-Pekka Liedes jatkaa Comatec
Groupilla Hyvinkaan toimiston
toimistopaallikkona.

Lisatietoja kaupasta ja molemmista
kaupan osapuolista antavat Ari-Pekka
Liedes (040 556 3299) tai Comatec
Groupin konsernijohtaja Aulis
Asikainen (0400 504 021).




Comatec-uutiset

Comatec Group vahvisti asiantuntija-

palveluitaan

LINK design and development Oy on
myynyt Tekniset Analyysit -liiketoi-
mintansa Insinddritoimisto Comatec
Oy:lle 12.2.2013, jolloin yritykset
allekirjoittivat sopimuksen kaupasta.
LINK design jatkaa edelleen kayttdja-
|ahtoisten tuotteiden ja palveluiden
asiantuntijana.

— Nyt toteutettu liiketoimintakauppa
on osa LINKin strategian selkeyttamis-
ja uudistamisprosessia. Toimimme
jatkossakin kayttajalahtoisten tuot-
teiden ja palveluiden asiantuntijoina
tarjoamalla asiakkaillemme johtamis-,
innovointi-, kdyttokokemus-, muotoi-
lu- ja suunnittelupalveluita, LINK de-
signin toimitusjohtaja Jaakko Anttila
toteaa.

— Teknisten analyysipalveluiden laa-
jentaminen tukee vahvassa kasvussa
olevaa ja asiantuntemukseen perus-
tuvaa ratkaisuliiketoimintaamme.
Nyt toteutetulla liiketoimintakaupalla
kykenemme tarjoamaan laajemman

L: Silo bottom
Equivalent Stress

Type: Equivalent (von-Mises) Siress - Top/Botto

Unit: MPa
Time: 1

2367,3 Max
210

183,75
157,5
131,25

0,00067708 Min

Nimitykset:

osaamisen liiketoimintakaupan myota
siirtyville asiakkaille seka vahvista-
maan padkaupunkiseudun lahipal-
veluita, Comatecin asiantuntijapal-
veluiden liiketoimintapaallikko Arttu
Laitinen toteaa.

— Comatec Groupin asiantuntijapal-
velut mahdollistavat erilaisten ongel-
manratkaisutapojen soveltamista
asiakkaidemme tuotekehitysprojek-
teissa, sanoo Arttu Laitinen

— Asiantuntijapalvelumme liittaa eri
alojen suunnitteluosaamisemme sel-
laiseksi kokonaisuudeksi, ettd asiak-
kaamme saavat kustannustehokkaan
kokonaisratkaisun tuotteen kehitta-
miseen koko sen elinkaaren ajalle,
kiteyttaa Laitinen.

Ari-Pekka Liedes, DI

on aloittanut Comatec Groupiin
kuuluvassa APK-Ohjelmointi Oy:ssa
Hyvinkdan toimiston toimistopaal-
likkéna 13.2.2013.

Tekniset Analyysit -liiketoimintakaup-
paa koskeviin kysymyksiin vastaa
Comatec Groupin asiantuntijapalve-
luiden liiketoimintapaallikko Arttu

Laitinen (040 578 9936).

ComatecNews 15



Comatec Groupin toimipaikat:

TAMPERE

Insin6oritoimisto Comatec Oy
Kalevantie 7 C, 33100 TAMPERE

Puh. 029 000 2000, fax 029 000 2001

Rantotek Oy
Kalevantie 7 C, 33100 TAMPERE
Puh. 029 000 2090, fax 029 000 2091

Ajatuksen voima

Myyrmdaentie 2B (5. krs), 01600 VANTAA
Puh. 029 000 2020, fax 029 000 2021

LARVENPAZ suunnitteluun
Sibeliuksenkatu 18, 04400 JARVENPAA

Puh. 0400 675 778

HYVINKAA

APK-Ohjelmointi Oy Mekaniikka-, automaatio- ja

Kehikuja 6, PL 26, 05831 HYVINKAA sdahkésuunnittelu sekd projektinhallinta
Puh. 040 5563 299 ovat Comatecin osaamista parhaimmillaan.
LAHTI Ratkaisujamme kaytetdan toimialoilla
Askonkatu 10, 15100 LAHTI ty6koneet ja erikoisajoneuvot,

Puh. 029 000 2030, fax 029 000 2031 tuotantolaitteet ja -jarjestelmat seka
TURKU kattilat ja voimalaitokset.

Hiidenkatu 7, 20360 TURKU
Puh. 029 000 2040, fax 029 000 2041

HAMEENLINNA

Teknologiakeskus Innopark,
Terminaalitie 10, 13430 HAMEENLINNA
Puh. 029 000 2050, fax 029 000 2051

JOENSUU
Hiiskoskentie 9, 80100 JOENSUU
Puh. 029 000 2060

KUOPIO
Microkatu 1, 70210 KUOPIO
Puh. 044 7414 440

IMATRA

Insin6oritoimisto Metso Oy
Vuoksenniskantie 97, 55800 IMATRA
Puh. 029 000 2070, fax 029 000 2071

LAPPEENRANTA

Insin66ritoimisto Metso Oy
Kauppakatu 61, 53100 LAPPEENRANTA
Puh. 029 000 2070, fax 029 000 2071

VARKAUS

Rantotek Oy

Wredenkatu 2, 78250 VARKAUS

Puh. 029 000 2090, fax 029 000 2091

ouLy
Oucons Oy
Kaarnatie 14, 90530 OULU

Puh. 08 534 2500, fax 08 834 2550 Tarkemmat yhteysﬁedot:
TALLINNA .
www.comatec.fi

Comatec Estonia OU
Laki 16, 10621 TALLINN, ESTONIA
Puh. +372 5685 0845

RATKAISUT. PROJEKTIT. TEKIJAT. AJATUKSEN VOIMA SUUNNITTELUUN

INSINOORITOIMISTO
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