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Viimeaikainen uutisointi talouseldmdn eri
tahoilla niin Suomessa kuin kansainviilises-
tikin kertoo ilmassa olevan merkkejd siitd, ettd
pitkddn jatkunut talouden taantumavaihe olisi
pdidttymdissd ja hidas elpyminen olisi alkanut.
Tdtd pddtelmdd tukevat muun muassa taloudel-
lisen toimeliaisuuden viriéiminen euroalueella
sekd taloustilanteen vakautuminen erdissd EU:n
kriisimaissa, vaikkakin todella suuren haasteen
yhteiskuntarauhalle muodostavat karseat nuo-
risotyottomyyden luvut.

Paattymassa olevaa vuotta on leimannut poikkeuksellisen
mittava YT-neuvottelujen, lomautusten ja irtisanomisten
madrd. Sopeutuminen jatkuvasti muuttuvaan kansainva-
liseen markkinatilanteeseen edellyttdaa kykya reagoida
nopeasti, haluamme me sitd tai emme.

Myds laaja asiakaskuntamme teknologiateollisuudessa

on joutunut lapikdymaan oman toimintansa kannalta
valttamattomat tehostustoimet ja organisaation saatami-
set sailyttdakseen asemansa alati kiristyvilla globaaleilla
markkinoilla. Naiden toimenpiteiden vaikutusten uskotaan
ndkyvan parantuneina tuloksina useamman vuoden ajan
tasta eteenpain. Toivoa sopiikin, etta talouden orastavan
kasvun myo6ta talouselaman uutisointi voi tarjota entista
enemman hienoja esimerkkeja suomalaisen teollisuuden
ja osaamisen menestyksesta maailmalla.

Tulevaisuuden kannalta huomioarvoisena onkin pidettava
sitd, ettd tydmarkkinaosapuolet pystyivat jokin aika sitten
nopeassa aikataulussa synnyttamaan keskusjarjestota-
soisen tyoehtosopimusluonnoksen, jossa palkkaratkaisut
ulottuvat maltillisena ainakin kahden seuraavan vuoden
ajan. Toki tdma edellyttda sitd, ettd keskusjarjestojen
allekirjoittaman palkkaratkaisun taakse saadaan lokakuun
loppuun mennessa riittavasti liittojen sopimuksia. Mikali
nain ei kavisi, olisi se osoitus vastuuttoman itsekkadasta ja
lyhytnakoisesta tydomarkkinapolitiikasta.

Paakirjoitus

Laskusuhdanne
taittumassa hitaan
kasvun uralle

Uskon myds siihen, ettad Kataisen hallituksen tekemat
esitykset ensivuoden verolinjauksista saavat eduskunnan
hyvaksynnan. Niiden myota luodaan edellytyksia yritys-
ten kasvulle ja kansainvalistymiselle. Pankeille sdddetty
maaraaikainen pankkivero paattyy vuonna 2015, minka
osaltaan odotetaan helpottavan pankkien mahdollisuuksia
investointien rahoitukseen. Myonteistd on myos se, etta
korkotason ennakoidaan sailyvan maltillisella tasolla viela
jonkin aikaa.

Vientiyritysten kilpailukyky kilpailijamaihin verrattuna on
heikentynyt valitettavan nopeasti. Siitéd huolimatta Suo-
messa palkallinen vapaa-aika on lisdantynyt edelleen.
Tama kehityssuunta ei ole kestdava. Meidan tulee rohjeta
tarkistaa suomalaisen tyoelaman pelisdaantoja entista
enemman tyon tekemiseen kannustavaksi ja siten var-
mistaa kilpailukykymme kansainvalistymisen paineissa.
Tyomarkkinajarjestdjen ja maan hallituksen vastuulla on
tyoeldman saantelyn muokkaaminen niin, ettd Suomessa
yrityksilla ja tydnantajilla on edellytykset kasvaa, kehittya
ja tyollistaa. Samoin tulee varmistaa, etta tyontekijoilla on
halua ja valmiutta jatkuvasti kehittda osaamistaan ja siten
tyollistya seka varmistaa tyomarkkinakelpoisuuttaan.

(L

Aulis Asikainen
Konsernijohtaja, HHJ
Comatec Group
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Suur sulatto Saudi-Arabiaan

Saudiarabialainen Cristal rakennuttaa maan lounaisosaan suu-
ren ilmeniittisulaton. Sulaton toimittamisesta vastaa Outotec Oyj
EPC-periaatteella (Engineering, Procurement, Construction), mikdé
kattaa koko hankkeen alustavista téistd valmiiseen laitokseen
saakka. Kyseessd on Outotecin tidhdn saakka suurin EPC-projekti.
Comatec puolestaan on mukana hankkeessa merkittdvdnd ali-

hankkijana.

TEKSTI: HEIKKI HARRI

Saudiarabialainen Cristal rakennuttaa
maan lounaisosaan suuren ilmeniitti-
sulaton. Yritys on maailman toiseksi
suurin ilmeniitin tuottaja. llmeniitti
on rauta-titaani-oksidin ja titaanin
padasiallinen lahde. Cristalin uusi
sulatto tuottaa titaanidioksidikuonaa.
Siita valmistetaan valkoista pigmentti-
jauhetta, jota kaytetdaan muun muassa
maaleissa, muoveissa ja paperissa.
Uudessa sulatossa kuona granuloi-
daan ja kuljetetaan noin tuhannen
kilometrin pdassa sijaitsevaan pig-
menttilaitokseen. Sulatto tuottaa
kuonaa alkuvaiheessa 500 000 tonnia
vuodessa, mutta lopullinen tuotanto-
maara on tarkoitus kasvattaa miljoo-
naan tonniin.

Sulaton toimittamisesta vastaa Outo-
tec Oyj EPC-periaatteella (Engineering,
Procurement, Construction), mika kat-
taa koko hankkeen alustavista tdista
valmiiseen laitokseen saakka. Kysees-
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sa on Outotecin tahan saakka suurin
EPC-projekti. Comatec puolestaan
on mukana hankkeessa merkittavana
alihankkijana.

— Taman mittaluokan projektin saami-
nen ei tapahtunut hetkessa, vaan en-
simmaiset yhteydenotot aloitettiin jo
5-6 vuotta sitten. Lopullinen sopimus
allekirjoitettiin viime vuoden touko-
kuussa. Toki jo sitd ennen aloitimme
valmistelutyot niin, etta toihin paastiin
kasiksi kdytannossa heti eli jo kesa-
kuussa, kertoo Outotecin puolesta
hankkeesta vastaava projektipaallikko
Petri Jokinen.

Todellinen jattiprojekti

Outotecin saaman tilauksen arvo on
yli 350 miljoonaa euroa. Sopimus
kattaakin sitten kaiken mahdollisen ja
on vaatinut ja vaatii edelleen huomat-
tavan tydpanoksen. Tyon vaativuutta
on lisannyt se, ettd kaikki rakenteet on

pitanyt suunnitella kestamaan maan-
jaristyksia.

— Aloitimme perussuunnittelun jo
syyskuussa 2011. Outotecista tyéhon
osallistuvat vain avainhenkil6t, joita
tdssa projektissa on noin 15. Heidan
tehtdvansa on pitda huolta siita, etta
kaikki tapahtuu perussuunnitelman
mukaisesti. Varsinainen suunnittelu-
tyo on jaettu useille yrityksille, minka
lisaksi kdytdmme monia kotimaisia ja
ulkomaisia konepajoja, Petri Jokinen
selvittaa.

— Comatecin osuus liittyy laitehan-
kintoihin. Ne on jaettu erilaisiin ja
erisuuruisiin paketteihin, joita on kaik-
kiaan noin 60. Comatecin osuus on 15
laitepakettia, mutta noin 25 prosenttia
laitehankintojen kokonaismaarasta.

— Outotec on usein ennenkin toimi-
nut yhteistydssa Comatecin kanssa.
Tallakin kerralla yhteisty6 on sujunut
erittdin hyvin, kunhan ensin opimme
molemmin puolin yhteiset tyotavat,
Petri Jokinen toteaa.

—Tahan mennessa kaikki on sujunut
aikataulun mukaisesti, silla 90 pro-
senttia laitteista on jo paikalla ja tyot
ovat kovassa vauhdissa. Tydmaalla on
nyt 1500 tyomiestd, ja huippuaikana
loppuvuodesta tyontekijoiden maara
nousee 2000:een. Tyot tekee kilpailu-
tuksen perusteella paikallinen raken-



nusyhtio, mutta toki tyontekijoista
valtaosa on ulkomaalaisia. Tyévoima
on patevaa, silla hiljattain paastiin jo
kolmeen miljoonaan tapaturmatto-
maan tyoétuntiin. Tatd merkkitapausta
juhlistettiin juuri paikan paalla.

Uutta sulattotekniikkaa

Vuonna 2002 Outotec paatti suun-
tautua myos ilmeniitin sulatustek-
nologiaan. Usean vuoden kehitys- ja
suunnittelutyon seka markkinoinnin
tuloksena onnistuttiin sopimaan
ensimmaisen ilmeniittisulaton toi-
mituksesta. Samaan aikaan Outotec
on suuntautunut enemman laite- ja
teknologiatoimittajasta kokonaisten
"avaimet kateen” -projektien toimit-
tajaksi.

— Yhtené osana projektitoimituksista
koetamme my0ds |6ytaa keinoja uusien
teknologiaratkaisujen kehittamiseksi.
Tassa projektissa olemme soveltaneet
muun tyyppisilla sulatoilla yleisesti
kaytettyd kuonan granulointia kasitte-
lymenetelmana. Tassd menetelméssa
kuonasula rikotaan pisaramuotoon ja
jaahdytetaan vesisuihkulla sen sijaan
ettd kuonan annettaisiin jadhtya ja
jahmettya kuonapadoissa. Koska tuote
on raekooltaan 0,1-1 mm kokoista,
tuottaa granulointi suoraan oikean
kokoista kuonaa. Yleisesti kdytetyn pit-
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kdaikaisen patajaahdytyksen jalkeen
tuote pitda murskata, seuloa ja jauhaa
oikeaan kokoon. Taten granulointi va-
hentda merkittavasti tuotteen lapime-
noaikaa seka energian kulutusta, Petri
Jokinen kertoo.

Veden saantikaan ei ole suuri on-
gelma, silla yhtena hyvana puolena
sulaton sijainnissa on se, etta alueella
pohjavesi on vain 1,5 metrin syvyydes-
sd. Seutu onkin Saudi-Arabian ainoa,
jossa voidaan harjoittaa tdysimittaista
maataloutta. Sulatto sijaitsee Jazan
Economic Cityssd, ja alueen valinta
sulaton sijoituspaikaksi kuuluu Saudi-
Arabian hallituksen pyrkimyksiin kehit-
tda myds aivan uusia alueita.

Sulatto saadaan kadyntiin ensi vuoden
loppupuolella. Kaynnistymisen jalkeen
Outotecilla on viela kahden vuoden
sopimus koulutuksessa, huollossa ja
kunnossapidossa.

Insin6orit kokoavat pa-
ketteja

IImeniittisulaton kokoinen jattiprojekti
jaetaan pienempiin kokonaisuuksiin
eli paketteihin, joita Comatecin puo-
lesta kokoavat projektipaallikot Jukka
Viheridlehto ja Mikko Wihervaara. Tyo
on niin intensiivistd, etta heidan sijoi-
tuspaikkansakin on Outotecin tiloissa

Kuvassa reunimmaisiné Jl)kka Viheridlehto ja Mi"k (o]
~ keskelld Petri Jokinen Outotetistd.

Espoossa.

Jukka ja Mikko kokoavat viitisentoista
pakettia, joiden koko ulottuu alle 100
000 eurosta aina viiteen miljoonaan
euroon saakka. Samoin vaihtelee pa-
ketin kokoamiseen kaytetty aika.

— Kolme suurinta pakettiamme
vaativat puolen vuoden tyon ennen
hankintaa, mutta tietenkin niita koot-
tiin paallekkdin ja lomittain. Pdasimme
onneksi aloittamaan hyvissa ajoin,
silld ryhdyimme kokoamaan paketteja
alustavasti jo helmikuun alussa vuon-
na 2012, he kertovat.

Paketin kokoamiseen sisaltyvat yhtey-
denotot ja tarjousneuvottelut mita
lukuisimpien potentiaalisten laite- ja
komponenttitoimittajien kanssa,
teknisten spesifikaatioiden maarittely
ja hyvin tarkedana osana myos aikatau-
lut, koska laitteiden pitda olla perilla
rakennuspaikalla tiettyyn aikaan.
Valtaosa kaikista hankinnoista tulee
Euroopasta ja Aasiasta.

Projektipaallikot eivat itse suunnittele
mitdan, vaan tutkivat laitteeseen liitty-
vid dokumentteja ja suunnitelmia siita
nakokulmasta, etta laite tayttda ase-
tetut vaatimukset ja etta kaikki tulee
kerralla oikein. Tdhan mennessa se on
onnistunut. Tyo jatkuu vield osittain
tdman vuoden loppuun saakka.



Beneqg - pinnoitusteknologian

Nanoteknologia on jo monessa mukana ihmis-
ten jokapdivdisessd eldmdssd. Nanopinnoitteilla
materiaalien ominaisuuksia voidaan muokata
aivan uuteen uskoon. ALD-teknologia on yksi
parhaista menetelmistd ohuiden kalvojen valmis-
tamiseen. Siind on erinomaista se, ettd pintoja
voidaan kasvattaa atomikerros atomikerrokselta.
Beneq suunnittelee ja valmistaa nanoteknolo-
giaan perustuvia pinnoituslaitteita. Comatec on
ollut mukana muun muassa rullalta-rullalle-ALD-
pinnoituslinja WCS 500:n suunnittelussa.

i TEKSTI: TAINA SYRJANEN

Benegin toimittamalla rullalta-rullalle-ALD-pinnoitus-
linjalla saadaan aikaiseksi kuvassa néikyvdd pinnoitet-

tua kalvoa.

Nanoteknologia on monessa mukana
ihmisten jokapaivaisessa elamassa.
Vaatteissa sita on likaa hylkivana
pinnoitteena, urheiluvalineissa se tuo
kestavyytta ja keveytta. Sita kayte-
taan litteissa naytoissa seka monin
eri tavoin ladkkeissa, valaistuksessa ja
energiassa.

Nanopinnoitteissa hydédynnetdan

jo 1970-luvun alussa Suomessa
kehitettya ALD-teknologiaa. ALD-
teknologiassa erinomaista on se, etta
pintoja voidaan kasvattaa atomikerros
atomikerrokselta. Se on yksi parhais-
ta menetelmista ohuiden kalvojen
valmistukseen.

Nanopinnoitteilla materiaalien omi-
naisuuksia voidaan muokata aivan uu-
teen uskoon: ikkunoista saadaan itse
puhdistuvia, muovien kulutuskesta-
vyys paranee, korut pysyvat kiiltavina.
Mahdollisuuksia on lukemattomia.

Atomic Layer Deposition

Atomikerroskasvatus ALD (Atomic
Layer Deposition) tapahtuu tyhjio-
reaktorissa, johon pinnan kasvatta-
miseen tarvittavat atomit tuodaan
sopivina yhdisteina. Tuonti tapahtuu
kaasupulsseissa, jolloin kaasumaiset
lahtdaineet reagoivat pinnoitettavan
kappaleen pinnalla.
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ta. Yhtio on kehittanyt teknologioita,
joilla voidaan tehda entista parempia
pinnoitteita. Pinnoitteet johtavat
esimerkiksi erinomaisesti sahkoa ja
l[apdisevat valoa tai ne voivat estaa

Pinnoitteen paksuutta voidaan
kontrolloida yhden atomikerroksen
tarkkuudella. Tyypilliset kalvonpak-
suudet ovat 1-100 nanometrid. Kalvon
paksuus ei riipu pinnan geometriasta,
vaan kalvo kasvaa kaiken suuntaisille
pinnoille.

Talla menetelmallad saadaan aikaiseksi
hyva tarttuvuus ja silld on mahdollista
pinnoittaa myds huokoista materiaalia
tai partikkeleita. !

Pinnoitettuja kalvoja voidaan kayttdaa
seuraavan sukupolven orgaanisen
elektroniikan sovelluksiin, orgaanisiin ‘
valokennoihin seka pakkausmateriaa- : o
leihin suoja- ja toiminnallisiksi kal-
voiksi. Atomikerroskasvatusme-
netelma on osoittautunut
yhdeksi lupaavimmista
teknologioista naihin
tarkoituksiin.

Laatuaan en-
simmainen
maailmassa

Beneq suunnittelee
ja valmistaa nano-
teknologiaan perus-
tuvia pinnoituslaittei-



edellakavija

nesteiden ja kaasujen lapadisyn.

Beneq on toimittanut Lappeenrannan
teknillisen yliopiston ASTRaL*-labo-
ratorioon Mikkeliin laitteiston, jolla
tehddan atomikerroskasvatusta rul-
lalta rullalle -menetelmalla teollisessa
mittakaavassa. Benegin toimittama
rullalta-rullalle-ALD-pinnoituslinja
W(CS 500 Web Coating System on
ensimmainen maailmassa.

— Talla menetelmalld voidaan esi-
merkiksi suojata kosteudelle herkkia
elektronisia laitteita. Menetelmalla
pinnoituksen vedenldpaisy putoaa tu-
hannesosaan ja jopa miljoonasosaan
verrattuna muovikalvoihin, sanoo ALD
laitekehityksen paallikkd Pekka Soini-
nen Benegqilta.

Pinnoitettua kalvoa metri
minuutissa

W(CS 500 -laitteistolla voidaan paallys-
tda 500 millimetrin levyista joustavaa
alustaa, kuten polymee-

Kuvat: Beneq Oy

rikalvoa. Rullalla oleva pinnoitettava
materiaali voi olla satoja metreja
pitka. Laitteisto tuottaa kalvoa metrin
minuutissa ja noin 30 neliota tunnissa.
Laite painaa yli 5 tonnia. Se koostuu
erillisista yksikoista, joista suurin on
pyorea pinnoituskammio. Pinnoitus-
kammion halkaisija on ldhes kaksi
metrid. Laitteistoon kuuluu vakuu-
mipumppu ja suodinyksikko, joiden
avulla kammioon saadaan alipaine.

— Toimitettua laitteistoa voidaan jo
kayttaa teollisessa mittakaavassa,
Soininen sanoo.

Comatec on osallistunut
W(CS 500-laitteen suunni-
teluun

Comatecilla prosessiteollisuuden
koneet ja laitteet -toimintayksikossa
vanhempana suunnittelijana tyosken-
televa Kauko Strandberg teki WCS

500 -laitteeseen mekaniikkasuunnitte-
lua yhtena tiimin jasenena.

— WCS 500:seen olin mukana suun-
nittelemassa kaasunsyottoyksikkoa
ja kaasun poistojarjestelmaa, Kauko
Strandberg kertoo.

Beneqilld han on ollut mukana suun-
nittelemassa jo useita muitakin ALD
-laitteita. Muun muassa TFS 600,
P400A, TFS 500 ja P800, joista kaksi
viimeista olivat haastatteluhetkella
tyon alla. Niihin han on ollut suunnit-
telemassa muun muassa reaktiokam-
mioita, runkoja, pintapellityksia, ja

jo edella mainittuja kaasun syotto- ja
poistojarjestelmia.

— Olen ollut mukana suunnittelemas-
sa ALD-reaktoreita jo vuodesta 1997

l[ahtien kolmelle eri laitevalmistajalle.
Beneqin kanssa tyo alkoi pari vuotta

sitten, Kauko kertoo.

— Meidan yhteistydbmme Kaukon ja
Comatecin kanssa on sujunut hyvin.
Kauko on hyva ja osaava kaveri, kehuu
Pekka.

1 ASTRaL = Advanced Surface Technology
Research Laboratory



Kilpiset Oy:n toimitusjohtaja
Kari Kostiainen

Kauppakeskus Veturin kaikki tunnus-
luvut ovat suuria: rakennus on 440
metrid pitka ja sen ymparysmitta

on 1,2 kilometria. Tontti on noin 14
hehtaaria. Kauppakeskuksella on
1700 parkkipaikkaa, jotka on sijoitettu
maantasoon. Piha-aluetta hallitsee
maamerkkinad 30 metrid korkea mai-
nostorni. Kauppakeskus on muo-
doltaan kaareva ja silld on nayttava
kaksoisjulkisivu, jonka ulompi osa on
digiprintattua lasia.

Veturi on yksi Keskon kaikkien aikojen
suurimmista projekteista. Kauppakes-
kuksen bruttoala on yli 60 000 ne-

=

Kouvolan veturi ja Kilpiset
Oy:n ovaalit muodot

Keskon rakennuttama Kauppakeskus Veturi Kouvolan Tervaskan-
kaalla on Kaakkois-Suomen suurin ja Suomen kuudenneksi suurin
kauppakeskus. Sen vaikutusalueella asuu yli 100 000 asukasta.
Kilpiset Oy toteutti Kouvolan veturiiin siséikaton ovaalit LED-
valokotelot, RGB-kaidevalaistuksen, Digital Signature -toteemit,
LED-ulko-opasteet, miljoéteippaukset ja liikkennemerkit. Insin66-
ritoimisto Metson pddsuunnittelija Jari Pdtild vastasi rakenne- ja
CAD -suunnittelusta ovaalien valokoteloiden, kaidevalaistuksen,

ulko-opasteiden ja toteemien osalta.

TEKSTI: TAINA SYRJANEN

liota. Koostaan huolimatta Veturi on
asiakaspalautteen perusteella helposti
hahmotettavissa ja sielld on helppoa
ja esteetontd liikkua. Veturin sdhkoiset
opastaulut edesauttavat |6ydetta-
vyytta. Niiden toteutuksesta vastasi
Suomen johtava opasteiden valmistaja
Kilpiset Oy.

— Kouvolan veturissa Kilpiset Oy to-
teutti sisdkaton ovaalit LED-valokote-
lot, RGB-kaidevalaistuksen, Digital Sig-
nature -toteemit, LED-ulko-opasteet,
miljooteippaukset ja lilkkennemerkit,
kertoo Kilpiset Oy:n toimitusjohtaja
Kari Kostiainen.

Veturin arkkitehtisuunnittelusta vasta-
si Arkkitehtitoimisto Innovarch Oy.

— Me toimimme ldheisessa yhteistyos-
sa paasuunnittelijan ja rakennuttajan
kanssa. Raportoimme my0s tietysti
suoraan tilaajalle eli Keskolle koko
projektin ajan, kertoo Kari Kostiainen.

Ovaalit tunnelman luojat

Kauppakeskushanke toteutettiin pro-
jektinjohtomallilla, jossa palveluntuot-
tajana oli Poyry Oyj ja tilaajana Kesko.
Hanke jaettiin 150 osaurakkaan.
Hankinnoissa tehtiin sopimus aina
suoraan asianomaisen osaurakoitsijan
tai tavarantoimittajan ja Keskon valilla.

Poyry hoiti kaikki tarjouspyynnot ja
vertailut ja teki sopimukset ja tilauk-

set. Tilaajana Keskolla oli kuitenkin
lopullinen paatosvalta. Jokaisesta
osaurakasta pyydettiin tarjoukset
useammalta toimittajalta.

— Kauppakeskuksen alas laskettujen
kattojen ovaalien valokoteloiden
toteuttaminen ei ollut yksinkertainen
homma. Itse asiassa arkkitehti Antti
Ahlgrenin visiolle ei tuntunut [6ytyvan
tekijaa Suomesta, Kari kertoo.

— Nain Algrenin ruutupaperille piir-
tdman kuvan siitd, millainen kotelon
tulisi olla. Koska olimme tehneet
Vantaan lentokentalle vastaavanlaisen
tyon, totesin, ettd pystymme teke-
maan siita prototyypin, Kari jatkaa.

— Insindoritoimisto Metson Jari Patilan
piirtdmien rakennesuunnitelmien ja
CAD-kuvien perusteella teimme proto-
tyypin, jonka asiakas hyvaksyi. Vasta
tdman jalkeen padsimme antamaan
tarjouksemme tdsta osaprojektista.

— Kyseessa oli tuote, jota ei ollut viela
aikaisemmin tehty ja sen toteuttami-
seksi ei ollut yhta ainoaa ratkaisua.
Ratkaisut I6ydettiin yhteistyossa eri
osapuolien vilisen keskustelun kautta,
Kari kertoo.

— Tarkeaa Kilpiset Oy:n toiminnassa on
avoimuus tilaajan suuntaan ja avoin
dialogi kaikkien osapuolten, arkkiteh-
din, rakennuttajan, suunnittelijan ja
tehtaalla tuotteen valmistajien kanssa.



— Yhteisty6 ja avoimuus toimi tdssa ta-
pauksessa kaikkien osapuolten valilla
erinomaisesti, kehuu Kostiainen.

Ovaalin halkaisija on 40 metrid. Se
koostuu 1,8 metrin pituisista patkista,
jotka kaikki ovat erilaisia. Ovaaleita
tehtiin nelja. Niiden yhteismitta on
noin 450 metrid. Jokaisesta kotelon
osasta piirrettiin oma CAD-kuvansa.
Tallaisessa projektissa on satoja piirus-
tuksia.

Comatec Groupin tuotantolaitteet

ja -jarjestelmat -toimialalla toimivan
Insindoritoimisto Metson paasuunnit-
telija Jari Patila suunnitteli ja piirsi ra-
kennusarkkitehti Antti Ahlgrenin ideat
toteuttamiskelpoisiksi CAD-kuviksi.

— llman Patilan piirtdmia kuvia tuotan-
toa ei olisi pystytty toteuttamaan. Pa-
tilan piirtamat tarkat CAD-kuvat voitiin
siirtad suoraan leikkurille ja jyrsimelle,
jolloin osat pystyttiin leikkaamaan
millilleen oikeanlaisiksi. Osien mit-
tojen heitto oli alle puoli millia, Kari
tahdentaa.

Ovaalien valokoteloiden valmistumi-
nen kesti suunnittelusta asennukseen
asti pari kuukautta. Osaa ovaaleista
paastiin kokoamaan ja asentamaan,
kun osaa vield suunniteltiin.

Digital Signature
-toteemit

— Sahkoisten opastustaulujen kohdalla
lay-out suunnittelija oli jo hahmotellut
opastustaulut ja tehnyt niiden graafi-
sen suunnittelun. Tarjouspyynto sisalsi
siis jo valmiit ulkonakokuvat, mutta

ei viela teknista toteutusta, kertoo
Kostiainen.

— Tarjouspyyntovaiheessa tehtiin tuo-
tekehitystd. Pyrimme parantamaan
tuotteita niin, ettd ne olisivat kevyem-
pia ja sisalta valaistuja. Alustavissa
suunnitelmissa ollut terds muutettiin
alumiiniksi. Toteemien sisalle raken-
nettiin tuuletus ja ilmanvaihto. Etupin-
ta muutettiin terdslevysta lasiseksi.

— Jari piirsi tuotteita, han teki osaluet-
telon, mitoituksen ja rakennekuvat
seka 3D -mallinnuksen asiakasta var-
ten. CAD-kuvat voitiin siirtda suoraan
koneille tuotantoon. Jokaisen lasin ja
sen reikien piti osua oikeisiin kohtiin
rungossa, jatkaa Kostiainen.

— Osien leikkaus ja runkojen hitsaus ja
maalaus tehtiin Kilpiset Oy:n Imatran
tehtaalla. Lasit, joihin valmistaja teki
reidt, tulivat suoraan lasinvalmistajal-
ta.

RGB-ohjattavin valo\& Iuoda&n nnelmaa kauppakeskukseen.

Eika siina vield kaikki

— Teimme kauppakeskukseen usean
osaprojektin. RGB-kaidevalaistus oli
meiddn osaltamme ensimmadinen
osaprojekti. Kaidevalaistusta tehtiin
kauppakeskukseen yhteensa 300 met-
rid, toteaa Kari Kostiainen.

— Teimme myo6s ulko-opasteet led-va-
laistuksella ja lammityksella. Siindkin
aloimme jo tarjouspyynnon perusteel-
la kehittda parempaa tuotetta. Ulko-
opasteissa on lammitys ja tuuletus,
jotta ne eivat huurtuisi pakkasen
lauhtuessa. Niissa on alumiininen run-
ko ja etupinnat ovat molemmin puolin
lasia. Lasi itsessaan on kirkas, mutta
kotelon sisélla on teipattu levy, joka
lapéisee valon aukotetuista kohdista.
Kilpiset toimittaa nama tulosteet,
kuten myos erilaisia sisatilojen milj66-
teippauksia: kuvioita, teksteja, logoja
ja hiekkapuhallusteippeja.

Kauppakeskuksen parkkipaikalla ole-
vat liikennemerkitkin ovat Kilpisetilta.
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Comatec Group
Messuilla

Comatec Group osallistuu ja
on osallistunut ténd syksynd
ahkerasti messuille kotimaas-
sa omalla osastolla. Kotimaan
liséiksi meiddin osastollamme
voi vierailla myés Tallinnassa
marraskuun puolivilissé pi-
dettdvilld Instrutec-messuilla.
Tytdryhtimme Rantotek Oy
osallistui Pekingissé China
Paper -messuille NVG:n yhteis-
osastolla.

Eur Mlnlng

Comatec osallistui 11.-12.9.2013
ensimmaista kertaa Tampereella
pidettyyn EuroMining -ammattimes-
sutapahtumaan. Uusi tapahtuma
tarjosi kovassa noususuhdanteessa
olevan alan toimijoille odotetun
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foorumin luoda kansainvalisid kon-
takteja, esitelld alan uutuuksia ja

keskustella tulevaisuuden ratkaisuista.

Erityistd huomiota kiinnitettiin kai-
vosteknologiaan, rahoitukseen seka
turvallisuuteen ja ymparistoasioihin.
Kansainvalinen kaivosteknologian am-
mattimessutapahtuma kokosi kaivos-
ja louhintateollisuuden, geologian,
rikastus- ja prosessiteollisuuden seka
metallurgian ammattilaiset kahden
paivan ajaksi Tampereen Messu- ja
Urheilukeskukseen.

Ensimmaista kertaa pidetyilld mes-
suilla oli 191 naytteilleasettajaa 11
maasta ja messuihin tutustui 3874 ka-
vijaa yli kahdestakymmenesta maas-
ta. Kiitettdva maara messukavijoista
poikkesi myos meidan osastollamme
tutustumassa monipuoliseen kaivan-
naisteollisuuden osaamiseemme.

PEERSIPRES

China International Paper Technology Exhidition

Tytaryhtiomme Rantotek Oy osallis-

COMATEC

tui 23.-25.9.2013 Kiinassa Pekingissa
pidettyyn tapahtumaan China Inter-
national Paper Technology Exhibition
and Conference. Rantotek oli yhdessa
muiden suomalaisten yritysten kanssa
Nordic Ventures Groupin yhteisosas-
tolla Finnish-paviljongissa. Messuilla
esiteltiin Comatec Groupin Kattilat ja
voimalaitokset -toimialaa ja tarkoi-
tuksena oli hakea konsultointitehtavia
Aasian markkinoilta.

2013
A\ ALIHANKINTA

SUBCONTRACTING FAIR - FINLAND

Comatec osallistui 24.-26.9.2013
Tampereen Messu- ja Urheilukeskuk-
sessa Alihankinta-messuille, jonka
25-vuotista taivalta juhlittiin samalla.
Ndama messut ovat teollisuuden ykkos-
tapahtuma, jossa esitellaan metalli-,
elektroniikka-, muovi- ja kumiteol-
lisuutta, teollisuuden ICT-ratkaisuja
seka ndiden alojen suunnittelua ja
konsultointia. Haastavista ajoista
huolimatta tapahtuman kavijamaara
kasvoi edellisvuodesta lahes 1000
messuvieraalla. Alihankinta-messuihin
tutustui kolmen paivan aikana 16 699
teollisuuden paattdjaa ja asiantunti-
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jaa. Messuilla oli ennéatykselliset 993
naytteilleasettajaa 20 maasta. Mei-
dan osaltamme messut olivat jalleen
kerran onnistuneet. Osastollamme
vieraili uusia tulevia ja vanhoja tuttuja
asiakkaita kuulumisia vaihtamassa.

Comatec osallistui Teknologia’13

- messuille 1.-3.10.2013 Helsingin
Messukeskuksessa. Teknologia’13 yh-
disti alan tarkeimmat messut yhdeksi
teknologia-alojen huipputapahtumak-
si. Saman katon alla oli omien alojensa
tarkeimmat tapahtumat: Automaatio,
Elkom, Hydrauliikka & Pneumatiikka
ja MecaTec. Meiddan osastomme oli
hallissa 6, jossa esiteltiin Hydrauliikka
& Pneumatiikka. Esittelimme mes-
suilla erikoisosaamistamme alykkadan
liilkkeenhallinnan teknologiassa.

Messuosastollamme oli tavattavissa
alykkaan liikkeenhallinnan ja digitaa-
lihydrauliikan osaamiskeskuksemme
asiantuntijat. Osaamiskeskus tarjoaa
energia- ja kustannustehokkaita ja
merkittdvaa uutuusarvoa omaavia eri
laitteiden suunnittelupaketteja niin
kaivos- ja maanrakennuskoneisiin
kuin myds moniin muihinkin koneisiin.
Messuilla toimme esiin Comatecin

Julkaisija
Comatec Group, Kalevantie 7 C,

33100 Tampere, puh. 029 000 2000
www.comatec.fi

Kansikuva: Kilpiset Oy, Kauppakeskus
Kouvolan Veturi.

EEMC-filosofiaa (Energy Efficient
Motion Control). Osaamiskeskuksen
palveluihin kuuluu konseptointi, esi-
suunnittelu, suunnittelu, prototyypin
rakennus ja testaus, joko omana pal-
velunaan tai yhdistettynd Comatecin
muihin palveluihin.

November 13 -

@) INSTRUTEC 201

Osallistumme 13.-15.11.2013 Tal-
linnassa pidettaville Instrutec 2013
-messuille, jokaon Suomen Alihan-
kintamessuja vastaava kansainvalinen
tapahtuma Virossa. Tapahtuma jarjes-
tetdan nyt 19. kerran ja se on vakiin-
nuttanut asemansa alan merkittavana
tapahtumana. Esittelemme messuilla
erityisesti Tallinnan toimistomme ja
Comatec Estonia OU:n osaamista.

Uusia osoitteita:

Lappeenrannan toimisto

Comatec Groupin Lappeenrannan
toimisto muutti kevaalla uusiin tiloihin
aivan Lappeenrannan keskustaan.
Toimistossa pidettiin kesakuun puoli-
valissa muuton johdosta avoimet ovet
asiakkaille kakkukahvien merkeissa.

Uusi osoite Lappeenrantaan on:
Kauppakatu 61, 53100 LAPPEENRAN-
TA.

Kuopion toimisto

Myo6s Kuopion toimistomme muutti
uusiin tiloihin — tosin samassa Techno-
poliksen rakennuksessa, joten posti-

Toteutus ja toimitus

Insindoritoimisto Comatec Oy,
Taina Syrjanen, puh. 040 593 1259,
taina.syrjanen@comatec.fi

Toimittajat:
Heikki Harri
Taina Syrjanen

Nimitykset:

Pasi Rantanen, Ins.

on aloittanut Jarvenpaan toimis-
ton toimistopaallikkona 12.8.2013
tarkeimpina vastuualueinaan re-
surssien, projektien ja ratkaisujen
myynti sekd toimiston hallinnolli-
set tehtavat.

osoite ei muuttunut.

Kuopion osoite siis sdilyi ennallaan:
Microkatu 1, 70210 KUOPIO.
Oulun toimisto

Qucons Oy paadsi myos muutamaan
kevaalla uusiin valjempiin tiloihin
Oulussa.

Oulun toimiston uusi osoite on:
Kaarnatie 14, 90530 OULU.

Palautteet, tilaukset,

peruutukset

Taina Syrjanen, puh. 040 593 1259,
taina.syrjanen@comatec.fi
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Comatec Groupin toimipaikat:

TAMPERE

Insin6oritoimisto Comatec Oy
Kalevantie 7 C, 33100 TAMPERE

Puh. 029 000 2000, fax 029 000 2001

Rantotek Oy
Kalevantie 7 C, 33100 TAMPERE
Puh. 029 000 2090, fax 029 000 2091

Ajatuksen voima

Myyrmdaentie 2B (5. krs), 01600 VANTAA
Puh. 029 000 2020, fax 029 000 2021

suunnitteluun
Sibeliuksenkatu 18, 04400 JARVENPAA

Puh. 0400 675 778

HYVINKAA

APK-Ohjelmointi Oy

Kehikuja 6, PL 26, 05831 HYVINKAA
Puh. 040 5563 299

LAHTI
Askonkatu 10, 15100 LAHTI
Puh. 029 000 2030, fax 029 000 2031

TURKU
Hiidenkatu 7, 20360 TURKU
Puh. 029 000 2040, fax 029 000 2041

HAMEENLINNA

Teknologiakeskus Innopark,
Terminaalitie 10, 13430 HAMEENLINNA
Puh. 029 000 2050, fax 029 000 2051

JOENSUU
Hiiskoskentie 9, 80100 JOENSUU
Puh. 029 000 2060

KUOPIO

Microkatu 1, 70210 KUOPIO

Puh. 044 7414 440

IMATRA

Insin6oritoimisto Metso Oy
Vuoksenniskantie 97, 55800 IMATRA
Puh. 029 000 2070, fax 029 000 2071
LAPPEENRANTA

Insin66ritoimisto Metso Oy
Kauppakatu 61, 53100 LAPPEENRANTA Mekaniikka-, automaatio-

Puh. 029 000 2070, fax 029 000 2071 ja sdhkésuunnittelu seki
VARKAUS projektinhallinta ovat Comatecin
Rantotek Oy g : :

mi rhaimmillaan.
Wredenkatu 2, 78250 VARKAUS EECUREIETE da
Puh. 029 000 2090, fax 029 000 2091 e Tydkoneet ja erikoisajoneuvot

ouLu ¢ Tuotantolaitteet ja -jarjestelmat
Oucons Oy . o o .

Kaarnatie 14, 90530 OULU * Kattilat 1a v0|mala|Fokset

Puh. 08 534 2500, fax 08 834 2550 — Raudanlujaa osaamista:

TALLINNA www.comatec.fi

Comatec Estonia OU
Laki 16, 10621 TALLINN, ESTONIA
Puh. +372 5685 0845

RATKAISUT. PROJEKTIT. TEKIJAT. AJATUKSEN VOIMA SUUNNITTELUUN

INSINOORITOIMISTO
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