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Positiivista viretta

talouselamassa

itkdstd aikaa on sellainen olotila, ettd kylld tamad

tdstd paremmaksi taitaa muuttua. Kyyti ei ole
kova, mutta kuitenkin. Kaikkien toimialojemme asiak-
kailla ndyttdd tilauskanta kehittyvdn samanaikaisesti
positiiviseen suuntaan. Syksystd odotetaan tulevan
parempi kuin moneen vuoteen. Syklisyys on vihentynyt,
mikd parantaa kdyttoasteita ja tulosta.

Toimintaa voidaan ja uskalletaan suunnitella hieman pi-
demmalle ajanjaksolle senkin vuoksi, etta yhteiskunnassa
kiivaasti vaannetty kilpailukykysopimus nayttaa muodostu-
van varsin kattavaksi. Tydrauha nayttaa sailyvan, sopimuk-
seen sisaltyvat lait nayttavat toteutuvan ja eri toimialojen
tyoehtosopimukset tukevat kilpailukykytavoitteita. Sovitut
toimenpiteet ovat hyva alku parantaa Suomen kansainvalista
kilpailukykya.

Kilpailukykya ja tyollistymista voidaan parantaa selvasti pois-
tamalla yhteiskunnan eriarvoistava toiminta liittoon kuuluvi-
en ja liittoon kuulumattomien yritysten ja henkildiden valilta.
Toinen ei-toivottava kehityssuunta on yhteiskunnan kilpailua
vadristava tukipolitiikka. Verotuloja ei pitdisi kayttaa epater-
veen lilketoiminnan tukemiseen.

Finanssikriisin jalkeinen aika, kahdeksan vuotta, on ol-

lut lahes kaikilla yrityksilla toiminnan viilausta, ronsyjen
karsimista ja oleelliseen, tulosta tekevaan liiketoimintaan
keskittymista. Viime vuosina tulos on tehty padasiassa
kustannusleikkauksin. Velkoja on maksettu pois, taseet ja
tuloksentekokyky ovat parantuneet tiukan kustannuskurin
vuoksi selvasti.

Nyt ollaan siirtymassa kannattavan kasvun vaiheeseen.
Kasvu luo enemman mahdollisuuksia toimia ja kasvattaa

Paakirjoitus

lilketoimintaa kuin laskevassa kysyntatilanteessa on mah-
dollista tehda. Kasvaminen toimialallamme tarkoittaa myos
vastaamista globalisaation tuomaan haasteeseen. Toimi-
alallamme on kaynnissa keskittymiskehitys. Projektien koko
kasvaa ja se vaatii osaavan oman henkiloston lisaamista ja
hyvien alihankintapartnereiden hakemista kotimaasta ja
ulkomailta.

Kansainvalistymisohjelmamme 2016-2018 on kdynnistynyt.
Tulevien vuosien aikana tulemme etabloitumaan valituille
uusille markkinoille, joko yritysostoin tai perustamalla pai-
kallisia toimipisteita. Omistajien ja toimivan johdon tavoite ja
tahtotila on kasvaa kannattavasti myos ulkomaille. Kansain-
valistyminen tuo lisdhaastetta myos riskien hallintaan ja
kansainvalisiin sopimuksiin.

Yhden toimialan lisadminen nykyisen neljan rinnalle on mah-
dollista ja todennakaista tulevaisuudessa. Finanssikriisin
jalkeisena aikana toimialallamme tapahtunut kehitys ohjaa
kehittdamaan ja toteuttamaan automaatiosuunnittelusta
oma liiketoiminta-alueensa, jotta voimme vastata asiakastar-
peisiin entista paremmin.

Kuluvan toimintavuoden ennakoidaan toteutuvan suunnitel-
mien mukaisesti.

Toimintaymparistossa ei ndyta olevan syntymassa syksyn
aikana mitaan isompaa yllatysta, joka heikentaisi odotuksia.

Hyvaa syksya kaikille!

(L

Aulis Asikainen
Konsernijohtaja, HHJ
Comatec Group
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Comatec-uutiset

Positiivinen vire meriteollisuuden SMM 2016 -messuilla

Osallistuimme 6.-9.9.2016 Hampurissa kansainvdlisille meriteollisuu-
den SMM 2016 -messuille. Messujen tunnelma oli yleisesti ottaen roh-
kaiseva ja positiivinen ottaen huomioon meriteollisuudessa vallinneen
vaikean ajanjakson. Valtava osallistujamddrd, 50 000 kdavijéd, on hyva
osoitus siitd.

Vaikka laivanrakennus on maailmanlaajuisesti lamassa, niin ristei-
lyalusmarkkinat ovat kuumenemassa. Messujen aikaan julkaistiin
kolmen risteilijdn tilaus Meyerille, kaksi Turkuun ja yksi Papenburgiin.
Myds matkustajalauttojen ja arktisten risteilyalusten markkinat ovat
kasvussa. Markkinandkymdt matkustaja-alusten osalta Euroopassa
ovat siis hyvadt.

Comatec Groupin ndkdkulmasta messuilla oli hyvin vilkasta ja anti
ylitti odotukset. Comatecin palvelutarjonta herdtti paljon kiinnostusta,
ja kdvimme messuilla erittdin mielenkiintoisia keskusteluita. Tapasim-
me niin ulkomaisia kuin suomalaisiakin potentiaalisia asiakkaita ja
yhteistyokumppaneita. Siltd osin saavutimme messuosallistumisel-
lemme asettamamme tavoitteet. Uskomme, ettd messut vaikuttavat
positiivisesti meriteollisuuden suunnitteluliiketoimintamme kehittymi-
seen.
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Comatec Group osallistui Pohjoinen Teollisuus -tapahtumaan Oulussa 25.-26.5.2016. Tapahtuma kerdsi yhteen 3 500 kd-
vijdd ja messuilla oli 370 ndytteilleasettajaa. Pohjoinen Teollisuus -tapahtuma on nykyisin pohjoisen alueen ainoa teolli-
suustapahtuma. Esilld oli teollisuuden tdmdén pdivan ratkaisujen lisdksi ajankohtaiset pohjoisen hankkeet, kilpailukyky
ja kaivosteollisuus. Menestymiseen tarvitaan uusia ratkaisuja, ajatuksia ja kontakteja. Comatecin osastolla oli mahdolli-
suus keskustella asiantuntijoidemme kanssa suunnittelu- ja yhteistydtarpeista, joilla omalta osaltamme voimme auttaa
asiakkaitamme menestymdaan.
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Comatec-uutiset

Sopimus Aker Arctic Technology Oy:n kanssa jaatamurtavan kaasu-
kondensaattitankkerin sahkosuunnittelusta

Insinédritoimisto Comatec Oy teki kesdkuussa 2016 suunnittelusopimuksen Aker Arctic Technology Oy:n kanssa jédatd-
murtavan kaasukondensaattitankkerin séhkésuunnittelusta. Comatec vastaa osasta projektin perussuunnitteluvaihet-
ta. Aluksen rakentaa Guangzhou Shipyard International Co. Ltd. Kiinassa ja se tulee operoimaan Vendjén Pohjoisella
Jadamerelld.

Suunnittelutoimeksianto koostuu laivan valaistuksen sekd data- ja antenniverkon suunnittelusta sekd laitetoimituksiin
sisdltyvdn sahkdsuunnitteluaineiston kdsittelystd. Projekti toteutetaan kesdn ja syksyn 2016 aikana.

Comatec osallistui Myllykosken uuden paloaseman suunnitteluun

Myllykosken uusi paloasema otettiin kéyttéon elokuussa 2016. Uusi paloasema téyttdd aiemmin toimineen Myllykosken
Tehdaspalokunnan jéttdmdd aukkoa. Palokunnan uudet tilat ja keskeinen sijainti ovat térkeitd palokunnan toiminnalle.
Uusien tilojen myédtd palokunta sai asialliset koulutus-, sosiaali- ja kaluston sdilytystilat. Palokunnan vahvuus on téllé
hetkellé 27 miestd. Paloasemalla on myds Kymenlaakson ensihoidon tukikohta.

Paloaseman korkean halliosan Kenraalintien puoleisessa pdddyssd on kaksikerroksinen osa, jossa ovat henkiloston tau-
ko-, koulutus- ja kuntoilutilat. Toisessa pdddyssd on kylmd varastokatos. Terdsrunkoisen rakennuksen bruttoala on 873
neliétd ja tilavuus 4 540 kuutiota.

Comatec Group toteutti paloaseman taloteknisen sdhkdsuunnittelun, johon kuului muun muassa valaistus ja séhkonja-
kelu sekd turva-, kamera-, kuulutus- ja IT-jdrjestelmdt. Paloasema on ndilté osin melko monimutkainen rakennus, toteaa
osastopddllikké Mikko Ala-Jddiski, joka vastaa marine- ja land -sdhkésuunnitteluprojekteista.

Comatec Group osallistui Microsoftin Polku-ohjelman
Job Fair -rekrytointitapahtumaan Espoossa 23.8.2016

Tapahtumassa meilld oli mahdollisuus tutustua Microsoftilta vapautuviin osaajiin. Comatecilta paikalla olleet osasto-
pddillikét Petri Ollikainen ja Mikko Parikka olivat etsimdssd insinddritoimistoomme sopivia hakijoita. Petri Ollikainen
vastaa Comatecilla Sdhkolaitteet ja -jérjestelmdit -yksikdssd mekaniikkasuunnittelusta ja Mikko Parikka automaatio-
suunnittelusta ja séhkélaitetestauksesta.
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Prosessiteollisuuden kone- ja laitos-
suunnittelua asiakkaan tarpeisiin

Comatec Groupin prosessiteollisuuden kone- ja laitossuunnittelu -liiketoimintayksikké pystyy laa-
jan palvelutarjonnan, monipuolisen osaamisen sekd joustavien toimintatapojen ansiosta autta-
maan asiakkaitaan kaikissa suunnittelutarpeissa. Vahvan asiakas- ja tuotetuntemuksen kautta
on muodostunut ymmadrrys asiakkaan liiketoimintaympdristostd ja tarpeista. Tuloksena syntyy
selvdd sddstod myos kustannuksissa - tuotteen koko elinkaaren ajan.

TEKSTI: TAINA SYRJANEN

Comatec Groupin prosessiteolli-
suuden kone- ja laitossuunnittelu
-liiketoimintayksikko tarjoaa moni-
puolista osaamista laitevalmistajien
ja tuotantolaitosten tarpeisiin.

- Teemme kokonaissuunnittelua eri
tavoin asiakkaan tarpeen mukaan.
Pystymme kaytanndssa toimimaan
monilla eri asiakastoimialoilla, kuten
sellu-, paperi- ja mekaaninen met-
sateollisuus, elintarviketeollisuus ja
mineraalien jalostus, liiketoiminta-
paallikko Pasi Rantanen toteaa.

- Naista asiakastoimialoista meilla
on laaja-alainen ja pitka kokemus.
Osaamisemme on niilla pitkalle
vietya. Vahvan asiakas- ja tuotetunte-
muksen kautta tulee myés ymmarrys

asiakkaan liiketoimintaymparistosta
ja tarpeista.

- Meilla on laaja kokemus koneen-
rakennuksesta. Tunnemme hyvin
asiakkaidemme toimintatavat, koska
teemme heidan kanssaan kiinteasti
yhteistyota, Pasi toteaa.

- Teknologiaosaamisemme lisaa
tuotantoprosessin sujuvuutta ja sen
tuloksena syntyy selvaa saastoa
myos kustannuksissa - tuotteen
koko elinkaaren ajan.

Laaja-alainen palvelu-
tarjonta

Prosessiteollisuuden kone- ja lai-
tossuunnittelu -yksikon tarjoamiin
palveluihin sisaltyy projektinhallinta,

mekaniikka-, sahko- ja automaatio-
suunnittelu seka tuotannon yllapito-
suunnittelu. Lisaksi monipuoliseen
tarjontaan kuuluu lujuuslaskentaa
seka hydrauliikka-, pneumatiikka- ja
varustelusuunnittelua.

- Laajan palvelutarjonnan, moni-
puolisen osaamisen seka joustavien
toimintatapojen ansiosta pystymme
auttamaan asiakkaitamme kaikissa
suunnittelutarpeissa.

Mekaniikkasuunnittelu

Liiketoimintayksikossamme on pitka
kokemus teollisuuden koneiden ja
laitteiden mekaniikkasuunnittelusta.
Suunnittelemme koneet ja laitteet,
putkistot seka hydrauliikan ja pneu-
matiikan. Teemme lisaksi asiakkail-




lemme suunnittelua myynnin tukeen
seka projektisuunnittelua esisuunnit-
telusta asennus- ja tydmaasuunnitte-
luun asti.

- Meilla on pitkaaikaiset ja luotta-
mukselliset suhteet asiakkaidemme
kanssa. Osaamisemme on laaja-
alaista. Meilla on seka nuoria etta
erittain kokeneita vanhempia suun-
nittelijoita, joilla teknologiaosaami-
nen on kertynyt koko uran aikana.
Heidan osaamisensa on pitkalle
vietya niin asiakkaiden tuotteiden
kuin toiminnankin osalta. Asiantun-
temuksemme kautta voimme tuoda
asiakkaan laitteisiin, tuotteisiin ja
jopa toimintatapoihin lisdarvoa, Pasi
sanoo.

Tuotannon yllapito-
suunnittelu

Prosessiteollisuuden kone- ja laitos-
suunnittelu -liilketoimintayksikossa
tuotannon yllapitosuunnittelu on
keskittynyt padosin Insindoritoimisto
Metsoon, jossa on pitka kokemus
prosessiteollisuuden tuotannon ylla-
pidon suunnittelusta ja asennusval-
vonnasta. Liiketoimintayksikon suun-
nittelupalveluiden avulla asiakas

voi varmentaa tuotantolaitteidensa
toiminnan, kasvattaa tuottavuutta ja
pidentaa laitteiden elinkaarta.

Asiantuntijamme tekevat vikojen
etsintaa ja korjaussuunnittelua seka
etsivat vanhojen komponenttien ti-
lalle uusia, korvaavia tuotteita. Huol-
tosuunnittelun avulla teemme myos
ennakoivaa kunnossapitoa koneille
ja konelinjoille. Tuotannon yllapitoa
tukevat palvelumme koostuvat sah-
ko-, mekaniikka- ja automaatiosuun-
nittelusta.

Comatec Groupin osaa-
minen kaytettavissa

- Prosessiteollisuuden kone- ja lai-
tossuunnittelu -liiketoimintayksikos-
sa on omaa sahko- ja automaatio-
osaamista, jota voidaan laajentaa
suurempaankin kokonaisuuteen
hyodyntaen koko Comatec Groupin
osaamista. Samalla voimme kayttaa
myos asiantuntijapalveluita, kuten
laskentapalveluita ja koneturvalli-
suutta. Kaytdossamme ovat kaikki Co-
matec Groupin palvelut, Pasi sanoo.

- Asiakasprojekteja toteutetaan niin
kotimaassa kuin kansainvalisestikin.
Iso osa tekemistamme projekteista

menee ulkomaalaisille loppuasiak-
kaille.

- Haluamme tarjota asiakkaillem-
me teknisia palveluja siten, etta he
saavat sovitun aikataulun mukaisesti
kayttoonsa kustannustehokkaasti
toteutettuja, viimeisteltyja ja kes-
tavia suunnitteluratkaisuja, jotka
palvelevat pitkajanteisesti parhaalla
mahdollisella tavalla asiakkaidemme
omia tuote- ja valmistusprosesseja,
Pasi kiteyttaa.

Prosessiteollisuuden kone- ja
laitossuunnittelun palvelut:

Tuotannon yllapitosuunnittelu
Mekaniikkasuunnittelu

Teollisuus- ja kiinteisto-
automaatio

Teollisuussahko- ja installaatio-
suunnittelu

Koneturvallisuus
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Tuotannon yllapitosuunnittelua
prosessiteollisuuden asiakkaille

Comatec Groupin tytdryhtié Insindéritoimisto Metso Oy, joka kuuluu Comatec Groupissa prosessi-
teollisuuden kone- ja laitossuunnittelu -liiketoimintayksikkoon, tarjoaa tuotannon ylldpitosuun-
nittelua prosessiteollisuudelle paikallisesti Imatran ja Lappeenrannan alueella. Parhaimmillaan
tuotannon yllapitosuunnitteluun erikoistunutta toimittajaa kdyttamadalla asiakas saavuttaa merkit-
tavid hyotyja. Insinééritoimisto Metsossa tuotannon yllépitosuunnitteluosaaminen on laaja-alaista

ja pitkdjanteista.

TEKSTI: TAINA SYRJANEN

- Kaytannossa kaikilla koneilla,
laitteilla, jarjestelmilla ja prosesseil-
la on elinkaari, joka tulee jossain
vaiheessa vaistamatta loppupaahan-
sa. Yksinkertaistaen voidaan sanoa,
etta tuotannon yllapitosuunnittelulla
tuetaan ja pidennetaan elinkaarta ja
valmistaudutaan hallitusti elinkaaren
loppupaassa tehtavaan uusimiseen,
ryhmapaallikko Antti Lautamies
toteaa.

- Toimintatapamme on hoitaa toi-
meksiannot kokonaisuutena. Koko-
naisuuteen kuuluu kaikki oleellinen,
mita tuotannon yllapitosuunnittelu
pitaa sisallaan. Teemme muutos-
suunnittelun, urakoitsijoiden kilpailu-
tuksen ja asennusvalvonnan. Osaa-
miseemme kuuluvat automaatio-,
sahko- ja mekaniikkasuunnittelu.

Kaikki tehtaan porttien sisalla olevat
toiminnot kuuluvat palveluihimme,
sahko ja automaation suunnittelu-
paallikko Jari Leinonen toteaa.

Hyodyt

Prosessiteollisuuden kone- ja laitos-
suunnittelussa meilla on laaja-alainen
ja pitkaaikainen tuntemus valituilta
asiakastoimialoiltamme. Osaami-
semme on pitkalle vietya. Meilla on
kyky ja osaaminen tuotannon tehon
ja kapasiteetin nostoon, liilketoiminta-
paallikko Pasi Rantanen sanoo.

- Parhaimmillaan tuotannon ylla-
pitosuunnitteluun erikoistunutta
toimittajaa kayttamalla asiakkaam-
me saavuttaa merkittavia hyotyja.
Osaaminen kumuloituu, tietotaito,
asiakasjarjestelmien seka asiakkaan

A~

tuotteen ja toimintaympariston tun-
teminen kehittyy. Kun ymmarramme
asiakastarpeet, osaamme tarjota juuri
oikeanlaista osaamista.

- Yllapitosuunnittelu meilta ostettuna
palveluna on tehokasta ja ennustetta-
vaa. Asiakas tietdaa kustannukset, eika
tyo sido asiakkaan omia resursseja,
Jari Leinonen toteaa.

- Jos ajatellaan meidan nykyisia asi-
akkaitamme, laheisyys ja paikallisuus
ovat yksi meita puoltava tekija. Me
olemme hetkessa asiakkaamme luo-
na. Tunnemme paikalliset asiakkaam-
me ja heidan henkilokuntansa seka
tiedamme paikat. Meita ei tarvitse
erikseen opastaa, Jari sanoo.

- Toimitusaika on tana pdivana asiak-
kaalle tarkea kriteeri kumppanin va-
linnassa. On ratkaisevaa, etta pystym-
me reagoimaan nopeasti asiakkaan
tarpeisiin.

Muutossuunnittelu

Teollisuuden tuotannolliset ja talou-
delliset tavoitteet ovat tiukkoja. Huol-
totoimenpiteet toteutetaan yleensa
suunnitelmallisesti etukateen tiedos-
sa olevien huoltoseisokkien aikana.

- Tuotannon yllapitosuunnittelussa
on oikeastaan kaksi puolta. Suun-
nittelu ehkaisee rikkoutumista ja
toisaalta rikkoutumiseen voidaan
varautua suunnittelulla. Jos isossa
monimutkaisessa prosessilinjassa
sattuu ennakoimaton rikkoutuminen,
se on monesti hyvin kallista. Prosessin
pysayttaminen on oma juttunsa ja



toisaalta korjauksen aikainen seisokki
maksaa, Jari sanoo.

- Yllapitosuunnittelun avulla tiede-
taan laitteet ja komponentit, joiden
elinkaari on lopussa ja ne voidaan
korvata seisokin aikana uusilla, jolloin
ikavia ennalta arvaamattomia kalliita
rikkoutumisia ei paase tapahtumaan
tai ainakin niita pystytaan vahenta-
maan. Jos ennakoimattomia rikkou-
tumisia tapahtuu, on tarkeaa pystya
reagoimaan tilanteeseen nopeasti.

- Teemme suunnittelua myos perus-
parannuksiin tai modernisointeihin.
Nekin ajoitetaan yleensa seisokkeihin.

- Erilaisilla teknisilla ratkaisuilla
pystytdaan parantamaan kokonais-
hyotysuhdetta, joka koostuu tehok-
kuudesta, ajasta, kaytettavyydesta ja
laadusta. Naista saamme mitattavissa
olevia lukuja, joilla voimme osoittaa
asiakkaan saaman liiketaloudellisen
hyodyn, Antti toteaa.

Sahko- ja automaatiosuunnittelusta
vastaavana Jari Leinonen kertoo esi-
merkkina taajuusmuuttajan vaihdon
muutossuunnittelusta.

- On tyypillista, etta taajuusmuutta-
jat pyritaan vaihtamaan ennakkoon
ennen rikkoutumista ajoittaen vaihto
normaalien seisokkien yhteyteen.
Teemme taajuusmuuttajien vaihtami-
sesta muutossuunnittelun ja ohjeet
asentajaa varten valmiiksi ennen
seisokkia. Selvitamme, montako taa-
juusmuuttajaa vaihdetaan ja niiden
tarkat tiedot. Etsimme piirustukset
siltd aikakaudelta. Tarkistamme koko
moottoripiirin toimivuuden ja kun-
non. Valitsemme uudet taajuusmuut-
tajat tarpeiden mukaan. Teemme
sitten muutossuunnittelun sahkopii-
rustuksiin, Jari kertoo.

- Tuotamme asentajaa varten sellai-
sen materiaalin, etta han pystyy sen
perusteella kyselematta tekemaan
vanhan taajuusmuuttajan irrotuksen
jauuden asennuksen. Asiakas saa
meidan tydmme tuloksena nopean ja
tehokkaan asennuksen. Hyvalla suun-
nittelulla saastetdan asennusaikaa
erittdin paljon, Jari toteaa.

- Tietysti me huolehdimme my®s sii-
ta, ettd hyotysuhde- ja laatuasiat ovat
vaihdon jalkeen kunnossa.

Asennusvalvonta

- Asennusvalvontaa tarvitaan, jos
kokonaisuus on monimutkainen.
Voidaan puhua projektista, jossa vaih-
dettavia taajuusmuuttajia ja sahko-
asentajia on kymmenia. Talloin meilta
on kaveri paikan paalla kirjaimellisesti
valvomassa asennusta, Jari toteaa.

- Asennusvalvoja katsoo, etta asen-
nus tehdaan standardien mukaises-
ti. Tietenkin han vastaa asentajien
kysymyksiin ja selvittaa eteen tulevia
tilanteita yhteistydssa heidan kans-
saan, Jari kertoo.

- Teimme esimerkiksi Efora Oy:lle
asennusvalvontaa kahtena vuonna
2014 ja 2015 syysseisokissa. Kysees-
sa oli kartonkikone ykkosen (KA 1)
sahkokayttojen uusinta. Teimme
sithen suunnittelun paalaitetoimituk-
sen ulkopuolisin osin eli sovitimme
yhteen eri laitetoimittajien osakoko-
naisuudet. Teimme kyseiseen projek-
tiin myos asennusvalvontaa kahdessa
vuorossa viikon ajan.

Kilpailutus

- Tuotannon yllapitosuunnitteluko-
konaisuuteen kuuluu myoés urakka-
kilpailutus, johon teemme urakkaky-
selyaineiston, pyydamme tarjoukset
ja teemme niista vertailun. Esitamme
asiakkaalle valmiiksi pureskellut vaih-
toehdot, joista on helppo valita. Asia-

kas pisteyttaa tarjoukset itse esimer-
kiksi hinnan, laadun ja toimitusajan
mukaan, seka tekee tilauksen suoraan
urakoitsijalta. Tasta asiakkaalle on se
hyoty, etta ei tarvitse kuluttaa resurs-
seja kilpailutukseen, Jari kertoo.

Comatec Groupin osaa-
minen kaytettavissa

- Corensolle olemme tehneet auto-
maatiosuunnittelun osalta mittavan
muutossuunnittelun, kun tehdas
muutti vuonna 2012. Tehtaan au-
tomaatiojarjestelma on meidan
suunnittelemamme ja kayttoonot-
tamamme. Lahden toimistomme
ohjelmoitsija teki siihen logiikka- ja
paneeliohjelmoinnin, Jari kertoo.

- Meilla Insindoritoimisto Metsos-

sa tuotepaketti on laaja. Teemme
kaikenkattavaa suunnittelua proses-
siteollisuudelle. Jos kokonaisuuteen
kuuluu jotain sellaista suunnittelua,
johon meilta ei l6ydy paikallista
0saajaa, loytyy osaaja jostain muualta
Comatec Groupista. Pystymme siis
tarjoamaan koko Comatecin osaami-
sen ja palvelut paikallisille asiakkail-
lemme.

Lisatietoja: https://www.comatec.fi/
metson-palvelut/
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Esittelyssa
Pasi Rantanen

Pasi Rantanen on toiminut alkuvuodesta 2014 ldhtien Comatec
Groupissa prosessiteollisuuden kone- ja laitossuunnittelu -liike-
toimintayksikon pdallikkénd. Hanella on yli 25 vuotta kokemus-
ta projektityésta poydan molemmin puolin. Osaamisen skaala
on myynnistd tydmaatoimintoihin useilla eri liiketoiminta-
aloilla, samoilla tuote- ja teollisuuden aloilla, joita myés hédnen
Jjohtamansa liiketoimintayksikké edustaa.

TEKSTI: TAINA SYRJANEN

- Minulla on yli 25 vuotta kokemusta projektityosta seka konsulttina etta
tilaajana ja laitetoimittajana. Siten minulle on kehittynyt ymmarrys ja nake-
mys yritysten eri toimintoihin useilla eri lilketoiminta-alueilla. Naita toimin-
toja ovat muun muassa myynti, suunnittelu, hankinta, valmistus ja tuotanto
seka logistiikka ja site-toiminnot, Pasi Rantanen sanoo.

- Osaan hahmottaa asiat ostajan ja tilaajan kannalta. Ymmarran sen, etta
ostajana en osta pelkkaa tuotetta ja palvelua, vaan palvelulla pitaa olla
arvo ostajalle. Tarkeaa on ymmartaa, miksi asiakas ostaa sen meidan tuot-
teen tai palvelun.

- Toimintaa ja palveluita pitaa kehittaa tasta nakokulmasta siten, etta asia-
kas saa todellista arvoa tekemastamme tyosta, Pasi toteaa.

- Eri toimijoille ostopaatokseen vaikuttavat eri asiat. Toiselle se on pelkka
hinta ja toiselle ehka tutut tekijat, joku arvostaa monipuolisuutta, joku taas
jotain muuta, Pasi sanoo.

- Minulla ja koko muulla porukalla liiketoimintayksikkdssamme on laaja-
alaista osaamista ja pitkaaikaista kokemusta. Isompien kokonaisuuksien
hallitseminen on yksi vahvuutemme, Pasi jatkaa.

- Taman lisaksi ennustettavuus ja riskienhallinta ovat hyvia syita tehda
yhteisty6ta meidan kanssamme.

Pasi Rantasen luotsaama prosessiteollisuuden kone- ja laitossuunnittelu
-liiketoimintayksikko toimii monilla eri asiakastoimialoilla, kuten sellu-,
paperi-, mekaaninen metsateollisuus, elintarviketeollisuus ja mineraalien
jalostus. Hanen osaamisensa skaala on juuri ndilta samoilta tuote- ja teolli-
suuden aloilta.

Tyokokemus on kertynyt kone- ja laitossuunnittelusta, josta pisin ajanjak-
so on paallystysasemien ja sizereiden suunnittelupaallikkéna Metso Paper
Oy:ssa Jarvenpaassa. Siella han vastasi projektisuunnittelusta ja suunnit-
telun kehittamistoimenpiteista sisaltaen tuotehallinnan. Han vastasi siita,
ettd sovitut tavoitteet tekniikan, laadun, kustannusten ja toimitusaikojen
suhteen saavutetaan.

Pasi on hallinnut ja koordinoinut suunnittelutoimia yli viidessakymmenessa
paperi- ja kartonkikoneprojektissa niin kotimaassa kuin myos kansainvali-
sesti.
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Pasille on kertynyt projektinhallintaan liittyvaa osaamis-
ta niin Metso Paperilla kuin Poyryllakin, jossa expediting
eli toimitusvalvonta kuului Pasin tehtaviin globaalisti.

- Palvelukehitys ja tuotteistus kuuluivat myos tuolloin
tehtaviini. Olen osallistunut useisiin eri palveluiden ja
toimintojen kehitysprojekteihin, Pasi sanoo.

- Kaikki laite- ja urakkahankinnat seka toimitusvalvonta
sovituissa asiakasprojekteissa kuuluivat tehtaviini myos
Neste Jacobsilla. Olen toteuttanut lukuisia toimitusval-

vonta- ja tarkastuskaynteja seka auditointeja eri toimit-
tajien konepaijoilla.

- Olen tyourani aikana hallinnut ja koordinoinut kaik-
kia hankintatoimia useissa yhtaaikaisissa projekteissa.
Tahan on kuulunut kaikki materiaalin hankinta, toimi-
tusvalvonta, tarkastus ja laatu, suunnittelun hankinta,
urakointi ja varastotehtavat.

- Minulla on kyky loytaa ratkaisut ja strategiat asetet-
tujen tavoitteiden saavuttamiseksi. Hahmotan asioista
kokonaisuuden nopeasti. Olen analyyttinen ja arvioiva.
Paatokset perustuvat aina faktoihin, Pasi toteaa.

- Tyoni on ihmisten kohtaamista ja heidan kanssaan
tyoskentelemista, vaikka insinoorina pyorittelen suju-
vasti lukuja. Thmisten kohtaaminen tydssa on mukavinta
ja minulle luonteenomaisinta, Pasi sanoo.

- Nuorempana tuli paljon pelattua joukkuelajeja ihan
vakavastikin. Se varmasti kehitti persoonaani tiimipelaa-
jaksi. Pelaaminen oli mukavaa, mutta se kaikki yhteinen
tekeminen siina ohessa muiden kanssa oli myos kivaa.
Minusta ei tullut hiihtdjaa eika maratoonaria. Tosiasia-
han on, etta me pelaamme muiden kanssa niin talon
sisalla kuin asiakkaallakin ja muissa sidosryhmissa.

- On erittain hienoa, etta pystytaan ratkaisemaan tekni-
sia ongelmia, mutta pitaa aina muistaa ajatella, miten
ne saadaan toteutettua erilaisten ihmisten kanssa yh-
dessa. Inhimillista puolta ei tule unohtaa kaiken taman
tekniikan keskella.

Lisatietoja:
https://www.comatec.fi/toimialat/prosessiteollisuus/

Yhteystiedot:

Prosessiteollisuuden kone- ja
laitossuunnittelu

Pasi Rantanen
Liiketoimintapaallikko
0505850748
pasi.rantanen@comatec.fi
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Comatec Groupin projektimalli

Nykymaailmassa projekteja toteutetaan nopeasti muuttuvassa
ympdristossd. Projektit ovat luonteeltaan monimutkaisempia,
vaativampia ja vaihtelevampia. Kansainvdlistd kasvua tavoitte-
leva liiketoiminta asettaa korkeita vaatimuksia projektien laa-
tuun ja hallintaan. Mitd kompleksisempi projekti on, sitd suurem-
pi riski siihen sisdltyy. Comatecin projektipalveluilla vastataan
asiakkaiden liiketoiminnassaan kohtaamiin haasteisiin.

TEKSTI: TAINA SYRJANEN

Asiakkaidemme liiketoiminnassa

on tunnistettavissa haasteita, joihin
projektiosaamisemme pyrkii vastaa-
maan. Toimintaymparistd muuttuu
jatkuvasti muun muassa digitalisaati-
on lisdantyessa. Projektien kasvanut
kompleksisuus ja monitoimituspro-
jektit vaativat laaja-alaista osaamista
ja tuntemusta eri toimialoilta.

Muutokset liikketoiminnassa ovat
jatkuvia ja se kasvattaa vaatimuksia
kaikelle toiminnalle. Projektiorga-
nisaatiot ovat kasvaneet ja niiden
tuloksellinen johtaminen on haas-

teellista. Organisaatiorakenteiden ke-
ventaminen ja resurssien uudelleen
jakaminen saattaa olla tarpeellista.

Projektitoimitukset ja niiden budjetit
ovat entista suuremmat, mika lisaa
kustannuspaineita. Tasta syysta pro-
jektien kannattavuutta pitaa jatku-
vasti parantaa. Toimimme globaalissa
ymparistdssa, joten projektitoimi-
tukset ovat yha kansainvalisempia ja
niihin liittyvat oleellisesti projektitoi-
mituksia saateleva lainsaadanto seka
sopimustekniset asiat ja niiden riskit.

Kompleksista projek-
tia hallitaan yhdessa
kumppanin kanssa

Asiakkaidemme yleisimpia projek-
tikokonaisuuksia ovat tuotekehitys-
projektit, laajat toimitusprojektit,
niiden osakokonaisuudet ja erilaiset
muutostilanteet. Toteutettava pro-
jekti voi olla yksittdinen tai koostua
useista suuremmista, toisiinsa yhdis-
tettavista kokonaisuuksista.

Raataloimme projektinhallintapal-
velut yksilollisesti asiakkaidemme
tarpeiden mukaan. Tama varmistaa,
etta projekti on laadukas ja kilpai-
lukykyinen. Comatecin projektivas-
tuullinen projektipaallikko kokoaa
tarvittavat eri toimialojen asiantunti-
jat projektin kayttoon.

Comatecilta [0ytyy laaja-alaista osaa-
mista useilta eri toimialoilta. Voimme
tuoda projektiin myos nakemysta

asiakkaamme toimialan ulkopuolelta.

Suuntaaminen
JOHTO jaosaamisen  Tarjous
kartoitus
MYYJA JA Projektien ABC-vaatimus-
ASIAKAS arviointi
Etsitaan asiakkaan tarpee-
seen vastaava osaamis-
kokonaisuus ja sen toimitta-
vat kumppanit
PROJEKTI-
PAALLIKKO
JA ASIAKAS
PROJEKTI-
HENKILOSTO

Sopimus

Projektin toteutuksen
kaynnistaminen

Projektin asettaminen
kaikkien osapuolten
kanssa

Projektin seuranta ja asiakastyytyvaisyyden
varmistaminen: osaajien integrointi osaksi asiakkaan
tiimia, tiivis yhteistyo ja edistymisesta raportoiminen

COMATEC GROUPIN PROJEKTIMALLI - SYSTEMAATTINEN MALLI TOIMII TULOKSELLISEN PROJEKTITOIMINNAN KIVIJALKANA

Projektin
paattdmisen
kaynnistaminen

Projektin
sulkeminen

Jatkuva
kumppanuus

Projektin aikainen suunnittelu ja suunnitelmien
tarkentaminen. Laadun ja kustannustehokkuuden

varmistaminen

Projektin
toteutuksen Projektinhallinta ja -viestinta

suunnittelu

Projektin
paattaminen
jasulkeminen

Lahto- . .

L Tyon Hyvéksyt- .
tietojen A Toimitus
i toteutus taminen

Comatecin kédyttimd systemaattinen projektimalli toimii tuloksellisen projektitoiminnan kivijalkana. Valitsemme
projektille tarkoituksenmukaisimmat hallintamenettelyt. Pienet ja tutussa ympdristossd toteutetut projektit voi-
daan toteuttaa kevyemmiilld ohjausmallilla kuin isot ja kompleksiset projektit. Kaikkien palveluidemme toteu-
tuksessa noudatamme standardin SFS-EN 1SO 9001:2008 vaatimusten mukaista sertifioitua toimintajérjestelmdd,
joka kattaa koko Comatec Groupin toiminnan.



Tuotekehitysprojekteissa tarjoamme
asiakkaallemme teknologiaosaamis-
ta, joka on parhaimmillaan kertynyt
vuosikymmenia. Osaamisemme
koostuu mekaniikasta, hydrauliikas-
ta, sahko- ja automaatiosta, ohjel-
moinnista ja projektinhallinnasta.

Pitkaaikaisen ja vahvan kokemuk-
semme ansiosta tunnemme asiak-
kaidemme toimintaymparistot,
tuotekehitysprosessit ja tuotteiden
olosuhteet. Ymmarramme asiakkai-
demme liiketoiminnan strategiset
tarpeet ja tuotteiden ja ratkaisujen
roolin osana strategiaa. Pystymme
tunnistamaan projektissa tarvit-
tavat kyvykkyydet ja yhdistamaan
osaamisemme, ihmiset ja ratkaisut
asiakkaallemme arvoa tuottavaksi
kokonaisuudeksi.

Toimimme siella missa asiakkaam-
mekin. Palveluitamme on saatavissa
paikallisesti laheltad asiakasta ja
kaikki osaamisemme on kaytdssanne
myos konsernitasolla. Toteutamme
asiakasprojekteja niin kotimaassa
kuin kansainvalisestikin.

Vaihtoehtoisia toteutus-
malleja

Tarjoamme eri toimialoilla toimiville
asiakkaillemme yksilollisen tarpeen
mukaan raataloityja projektinhallin-
tapalveluita. Vaihtoehtoisia toteutus-
malleja saadaan yhdistamalla vahva
projektiosaamisemme, asiantuntija-
tiimimme seka liiketoimintaymmar-
ryksemme.

EPCM-kokonaisvastuuprojektit (Engi-
neering, Procurement and Construc-
tion Management) ovat laajin Coma-
tecin tarjoama vaihtoehto projektin
hoitamiseksi. Talloin kokonaisvas-
tuullinen projektikoordinaattori vas-
taa toimituskokonaisuuden perus-
suunnittelusta, tarjouspyynnoista,
sopimusneuvotteluista, teknisesta
toteuttamisesta ja valvonnasta. Myos
kayttoonotto ja koulutus kuuluvat
usein tahan toimituskokonaisuuteen.

EPCM-palvelumallin ansiosta projek-
tin kokonaiskustannukset saadaan
jopa 10-20 prosenttia pienemmiksi
kuin perinteisessa EPC-mallissa.
EPCM-palvelumallin etuja ovat myos

Kumppanuus Comatecin kanssa kasvattaa pro-
jektin suorituskykya ja parantaa tuloksellisuutta.

PAREMPI KANNATTAVUUS

Kannamme tarvittaessa projek-
tin kokonaisvastuun ja jaamme
siihen liittyvat riskit yhdessa.

KETTERAMPI TAPA TOIMIA

Tarvittava osaaminen oikeassa
paikassa, raataloidysti reaaliai-
kaisten tarpeiden mukaan. Eri
toimialojen hyvien kaytantojen
ristiin hyodyntaminen.

selkeat vastuurajapinnat, rahoituk-
sen joustavuus seka mahdollisuus
kayttaa enemman paikallisia palve-
luntarjoajia.

Projektinhoitopalveluissamme asiak-
kaamme saa kayttoonsa projektin-
hallintapalveluiden asiantuntijat,
jotka vastaavat koneiden ja laittei-
den suunnittelun, hankinnan seka
asennusten yhteensovittamisesta ja
hallinnasta kokonaisuutena. Coma-
tecin ammattilaiset toteuttavat asen-
nustyon kaytannon jarjestelyt seka
valvovat asennuksen tydmenetelmia,
aikataulua, laatua ja kustannuksia
asiakkaan vaatimusten mukaisesti.

Comatecin projektinhoitopalvelu-
malli vapauttaa asiakkaan resursseja
oman ydinliiketoiminnan kehitta-
miseen silla valin, kun osaajamme
vastaavat projektin laadusta ja suori-
tuskyvysta.

Suunnitteluprojektiinsa asiak-
kaamme saa osaamisalueidemme

LAADUKKAAMMAT PROJEKTIT

Comatecin oma teknologia- ja
tuotekehitysosaaminen seka
innovaatiot rikastavat asiakkaan
osaamista ja mahdollistavat laa-
dukkaamman lopputuloksen.

N

ASIAKASLAHTOISYYS

Asiakkaan vaatimukset otetaan
huomioon jo tarjousvaiheessa
ja koko suunnitteluprosessin
ajan. Oma laatujarjestelmamme
ohjaa projektitoimintaamme.

palveluita selkeasti maariteltyna ja
paketoituna projektina. Oma nimetty
projektipaallikko vastaa palveluiden
yhdistamisesta ja toteuttamisesta.
Suunnitteluprojekti voi muodostua
esimerkiksi tuotekehitysprojektista,
tuotteen tai tuotanto-teknologian
raataloinnista, lokalisoinnista tai
detaljisuunnittelusta.

Projektin kokonaisuuden johtamisel-
la hallitaan projektin aikatauluun tai
budjettiin vaikuttavia riskeja, lyhen-
netdan testausaikaa ja tuotetaan
laadullisesti parempia tuloksia.

Tutustu referensseihimme kotisivuil-
lamme: www.comatec.fi/referenssit.
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Esittelyssa
Sven Vogt

Comatecissa tyoskentelevd saksalainen
Sven Vogt on tyytyvdinen siihen, ettd
pddtyi asumaan Suomeen. Hdn arvostaa
erityisesti suomalaista luontoa, johon
hadn tutustuu mielelléén vapaa-ajallaan.
Comatecissa hdn toimii projekti-insind6-
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Saksasta Kélnista kotoisin oleva
Sven Vogt on tydskennellyt yli
vuoden projekti-insin66rina
Comatec Groupin Tampereen
toimistolla. Han on valmistunut
Saksassa ammattikorkeakoulua
vastaavasta oppilaitoksesta
Hochschule Esslingen, University
of Applied Sciencesta, jonka
kumppanikoulu on Tampereen
ammattikorkeakoulu (TAMK). Sven
opiskeli mekaniikkasuunnittelua.

Sven tyoskentelee parhaillaan
tyokoneet-liiketoimintayksikossa,
jossa han on perehtynyt erityisesti
lujuuslaskentaan, venymaliuskamit-
tauksiin ja simulointiin.

Simulointi ja mallinnus

Simuloinnin ja mallinnuksen avulla
voidaan saastaa aikaa ja kustannuk-
sia kayttamalla virtuaalisia proto-
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tyyppeja. Virtuaalisten prototyyp-
pien avulla testausta ja varmennusta
voidaan tehda heti konseptivaihees-
ta alkaen.

Kalliiden fyysisten prototyyppien ja
testauksen vahentyessa asiakas saa
kustannustehokkuutta ja ajansaas-
toa tuotekehitysprojektiinsa. Lisaksi
virtuaalisten prototyyppien avulla
tuotetaan tietoa paatoksenteon
tueksi koko projektin ajan ensimmai-
sestd ideasta alkaen.

Comatec Groupista l6ytyy Svenin
kaltaista asiantuntemusta talla
saralla.

- Olen tehnyt simulaatioita useille
asiakkaille. Tyoskentelen paaasiassa
toimistolta kasin, mutta olen myds
kaynyt asiakkaalla projektin niin
vaatiessa, Sven kertoo.

- Viimeisimmassa toimeksiannossa

rind ja on lisdksi kehittdnyt laskenta- ja
simulointimenetelmid tuotekehityspro-
jektien tehostamiseksi ja nopeuttami-

' N TEKSTI: TAINA SYRJANEN

ratkaisimme simuloimalla asiakkaan
moniulotteisen ongelman, jossa
yhdistyi useampi ongelmakentta
mekaniikan, sahkoisten toimilaittei-
den, ohjausjarjestelman ja nopeiden
fysikaalisten ilmididen saralla.

- Tulosten perusteella asiakas paasi
tekemaan paatoksensa tosiasioiden
pohjalta ja etenemaan projektissa
suuntaan, joka ei ilman simulointia
olisi ollut valttamatta ilmeinen, Sven
kertoo.

- Olemme kehittaneet laskenta- ja
simulointimenetelmia palvelemaan
erityisesti monikappalejarjestel-
mien mallinnusta. Menetelmat ovat
kayttokelpoisia kaikille teollisuuden
aloille, niin liikkuviin tyékoneisiin,
ajoneuvoihin kuin vaikkapa marine-
sovelluksiinkin. Ajatuksena on
yhdistaa mekaniikka, toimilaitteet ja
ohjaus yhdeksi yhtenaiseksi koko-
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naisuudeksi, Sven toteaa.

- Simulointien kohteella ei ole
niinkaan suurta merkitysta, silla
[dhestymme ratkaistavaa ongelmaa
fysiikka edella. Usein ratkaistavat
tapaukset liittyvat koneisiin, joissa
yhdistyvat mekaniikka, sahkoiset
toimilaitteet, hydrauliikka ja ohjaus.
Tarvittaessa olemme mallintaneet
mukaan myos esimerkiksi sahko-
magnetiikkaa.

- Osaamisemme tulee laajalta
sektorilta, silla projekteissa sisdinen
yhteistydmme EEMC-, automaatio-
ja asiantuntijapalvelutiimien kesken
on tiivista ja saumatonta.

- Konseptimme avulla pystymme
luomaan laitteesta virtuaalisen
mallin, jota voidaan kayttaa myos
ohjausjarjestelmien koodin gene-
roimiseen. Tasta meilla on hyvia
kokemuksia ja ndin toimittaessa
olemme paasseet tilanteisiin, joissa
laitteiden kayttoonoton yhteydessa
on ohjausjarjestelman kayttéonotto
ollut lahinna parametrien tarkistusta
ja saatoa varsinaisen koodin ollessa
valmista ja virheetdnta, Sven toteaa.

Svenin esimies liiketoimintapaal-
likko Arto Timperi tyokoneet-liike-
toimintayksikosta on tyytyvainen
Svenin tyopanokseen.

- Svenilla on hyva peruskoulutus ja
tyokokemus monenlaiseen tekemi-
seen. Han on myods nopea oppimaan
uutta, niin mallinnuksesta kuin
suunnittelustakin.

Sim

Gechno

U

Svenin ratkaisukeskeinen asenne
saa kiitosta myos alykkaan liik-
keenhallinnan suunnittelupaallikko
Jukka-Pekka Uusitalolta.

- Sven tarttuu toimeen kuin toimeen
ja valmista syntyy nopeaan tahtiin.

Sven opiskelee suomen
kielta

- Tyokieli Comatecissa on kohdallani
englanti, mutta opiskelen suomen
kielta tosissani, koska olen asettunut
tanne pysyvasti. Tyttoystavani on
suomalainen ja paadyinkin Suo-
meen juuri siita samasta syysta kuin
monet muut, Sven nauraa.

- Suomen kieli ei mielestani ole
erityisen vaikeaa, kun oppii tietyt
saannot esimerkiksi sanojen tai-
vutuksesta. Toisaalta oman kielen
puhuminen on varmasti yksi niista
asioista, joita ulkomailla asuessa
kaipaa. Nimenomaan toisen saksa-
laisen kanssa, Sven sanoo.

- Puhun ulkomaalaisen kanssa
saksan kielta eri tavalla, koska pyrin
puhumaan mahdollisimman selke-
asti. Se on varmaan samanlaista,
kun suomalainen puhuu suomea
kanssani.

Suomen luonto lahella
sydanta

- Harrastan maastopyorailya ja
nautin pyoraillessani Suomen
luonnosta. Siihen on kiinnostavaa
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tutustua. Pyoraillessa loydan aina
vaan upeampia maisemia ja paikko-
ja, Sven sanoo.

- Viime sunnuntaina esimerkiksi
[0ysin aivan upean jarven. Suomalai-
set eivat ehkd ymmarra, miten hieno
kokemus se on.

- Pidan suomalaisista paljon ja
erityisesti siita, miten suomalaiset
ihmiset suhtautuvat luontoon. Pidan
siitd, miten ihmiset arvostavat ja
kohtelevat taalla luontoa. En tunne
yhtaan suomalaista, joka ei olisi
luonnon kanssa jotenkin tekemisis-
sa, Sven toteaa.

- Ihmiset marjastavat, sienestavat,
kalastavat tai metsastavat. Jopa
Suomessa vieraillut isoaitini sanoi
tulevansa uudestaan, kun marjat
kypsyvat.

- Kdvimme my®ds kotona Saksassa
marjassa, kun olin pieni, mutta mar-
joja sai todella etsia. Jos [6ysimme
mustikoita, niita oli vain kupillinen.
Taalla niita on valtavasti. Voi menna
metsaan, istua paikallaan ja kauhoa
niitd suuhunsa, Sven sanoo.

- Onneksi asiat kehittyivat siten, etta
paadyin asumaan tanne.
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Comatec Groupin toimipaikat:

TAMPERE

Insindoritoimisto Comatec Oy
Kalevantie 7 C, 33100 TAMPERE
Puh. 029 000 2000

Rantotek Oy
Kalevantie 7 C, 33100 TAMPERE
Puh. 029 000 2090

VANTAA
Myyrmaentie 2B (5. krs), 01600 VANTAA

Puh. 029000 200 Ajatuksen voima suunnitteluun

HYVINKAA -
Kehakuja 6, PL 26, 05831 HYVINKAA
Puh. 040 5563 299

IMATRA

Insindoritoimisto Metso Oy

Vuoksenniskantie 97, 55800 IMATRA Mekaniikka-, automaatio- ja

Puh. 029 000 2070 QM0 a o . . .
JOENSUU sahkosuunnittelu seka projektinhallinta
Hiiskoskentie 9, 80100 JOENSUU ovat Comatecin osaamista parhaimmil-
Puh. 029 000 2000 laan

JYVASKYLA :

Laukaantie 4 B, 40320 JYVASKYLA

Puh. 050 555 6688 » Tyokoneet ja erikoisajoneuvot

JARVENPAA Kiskokalusto
Materiaalinkasittely

Sibeliuksenkatu 18, 04400 JARVENPAA
Puh. 0400 675 778

KANKAANPAA Nosturit ja kuormankasittely
Insindoritoimisto Kisto Oy IR I o sss e .
Keskuskatu 52 , 38700 KANKAANPAA Sahkolaitteet ja -jarjestelmat
Puh. 025722 411 Meriteollisuus

KOUVOLA . .

Prikaatintie 9, 45100 KOUVOLA Prosessiteollisuus

Puh. 020 765 9425 Energia

KUOPIO

Microkatu 1, 70210 KUOPIO
Puh. 044 7414 440

LAHTI
Askonkatu 9 F, 15100 LAHTI
Puh. 029 000 2000

LAPPEENRANTA

Insinéoritoimisto Metso Oy

Fazerin kiinteisto

Valtakatu 2 G, 3. krs, 53600 LAPPEENRANTA
Puh. 029 000 2070

(o] V]HV)

Oucons Oy
Elektroniikkatie 10,
90590 OULU

Puh. 0400 542 547

TALLINNA

Comatec Estonia OU .\ 201 6

Laki 16, 10621 TALLINN, ESTONIA

Puh. +372 5685 0845 SAUB%OINEA&E !A(ml.mlﬁ
TURKU

Pitkdmaenkatu 11, 20250 TURKU
Puh. 029 000 2000 : e . L.
VARKAUS Osallistumme jdlleen Tampereella pidettdville
Rantotek Oy . . . _

Wredenkatu 2, 78250 VARKAUS Alihankintamessuille 27.-29.9.2016.

Puh. 029 000 2090 Olemme nyt E-hallissa osastolla E 120.

RATKAISUT. PROJEKTIT. TEKIJAT.

& comarec®




